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La finalidad de este documento es explicar los elementos basicos para conformar el

Buen funcionamiento del circuito de gas.

2. ALCANCE:

Este documento se aplica a la organizacién de del Plan de Seguridad edilicia y al

seguimiento por parte de los edificios escolares.

3. RESPONSABILIDADES:

3.1. Direccidn: Revisar y aprobar este documento. Revisar periddicamente el
cumplimiento de los requisitos establecidos en este documento.
3.3. Responsable del proceso: Describir los lineamientos del documento.

3.4. Personal involucrado: Cumplir los requisitos establecidos en este documento.

4. DESARROLLO

4.1. Para el control del GAS se tienen en cuenta estos componentes segun las

normativas que regulan el suministro del GAS:

4.2. CIRCUITO DE GAS POR RED:
- Tipo de suministro de gas.

— Nicho Medidor
- Cafierias

- Tipo de artefacto con sus ventilaciones correspondientes.

- Caldera (si tiene conectada).

NICHO MEDIDOR

PRUEBA DE CANERIAS
HERMETICIDAD
ARTEFACTOS
Y VENTILACIONES
COCINAS CALEFACTORES TERMOTANQUE CALDERAS
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a. Tipos de provision de Gas

Tipo de documento: documento

Cdédigo: PSEGAS-D001

Versién: 02

Gas en RED

Provisionado por GAS NATURAL

ENVASADO

Provisionado por YPF

b. Estado del Nicho Medidos
Ver procedimiento PSEGAS-P001 Revisién de Nicho Medidor y PSEGAS-1001 Pasos en la

revisién y arreglo del NM.

c. Estado de las caiierias
Desarrollado en el procedimiento PSEGAS-P002 Circuito de caferias y en el instructivo

PSEGAS-1002 Pasos en la revision del circuito de cafierias.

d. Artefactosy ventilaciones necesarias

Los artefactos y sus ventilaciones a revisar su buen funcionamiento son:

-  Termotanque
- Calefactores

- Cocina

- Caldera

Desarrollado en el procedimiento PSEGAS-P003 en los instructivos: PSEGAS-1003
Pasos en la revision y arreglos de cocina, PSEGAS-I005 Pasos en la revision y arreglos

de calefactores y PSEGAS-1006 Pasos en la revisién y arreglos de termotanque.

e. Pruebas de Hermeticidad
Desarrollado en el instructivo PSEGAS-1004 Prueba de Hermeticidad.

f. Registros en formularios para el seguimiento y control de procesos

- Para el seguimiento de reparacién mientras se realiza la obra: PSEGAS-F001
CONTROL ANUAL DE INSTALACIONES DE GAS

CONTROL ANUAL DE INSTALACIONES DE GAS

Codiga:PSEGAS-FODL  Version:01

Vigencia:30/10/2024

RELEVAMIENTO FOTOGRAFICO DE ARTEFACTOS
CONTROL ANUAL DE INSTALACIONES DE GAS

C6digo:PSEGAS-FOD1  Versién:0l  Vigencia:30/10/2024

ESTABLECIMIENTO

FECHA DE REVISION

JEMPRESA

i

N° MAT. GASISTA

IMPORTANTE: La calidad del relevamiento fotografico debe ser nitido mostranda Ia
' espacialidad Gral. de ubicacién del artefacto evitando zoom en sectores ambiguos

REVISION DE NICHO

RELEVAMIENTO FOTOGRAFICO NICHO

Estado de cafieria TIPO DE REGULADOR
conexién (MARCAR EL INDICADO)

N* DE MEDIDOR

CAPACIDAD

ESTADO ACTUAL REPARACIONES

M3

ENVASADO RED | SIMPLE | DOBLE

ESTADO GENERAL DEL NICHO

REPARACIONES

OBSERVACIONES
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DI SR,

- Paralaterminalidad del proceso: PSEGAS- FO02 Certificado de Aptitud

de GAS

CERTIFICADO DE APTITUD DE GAS

INFRAESTRUCTURA

FECHA__J_/_/

CERTIEICACION DE APTITUD DE INSTALACIONES DE GAS

Declaro gue los trabajes de inspeccidn de gas han sido efectuados en un tedo de acuerdo con lo
dispuesto por &l Ente Nacional Regulador del Gas dispuesto en la normativa vigente (MAG-200), y se
han efectuado con resultado satisfactorio las pruebas indicadas en dicha norma. Por el presente, me
hago responsable de los trabajos ejecutados, comprometiéndome a repararlos o remediarios de
inmediato y a mi exclusivo cargo. Asimismo, me responsabilizo por los dafios y perjuicios provenientes
de accidentes gue pudieran ocurrir en las instaladiones por defectos o deficiencias de los trabajos

realizados.

FIRMA DEL MATRICULADICD ACLARACION DE LA FIRMA ° DE MATRICULA CATEGORIA

DATOS DE ESTABLECIMIENTO

Establecimiento

entre las calles ¥

Localidad

Datos de responsable de |a institucidn, Cargo

Para el seguimiento y control del estado de las escuelas y obras realizadas hay 2
formularios o registros.
Para el seguimiento de obras en las escuelas se registran en PSEGAS-F003,
ESTADO DE LAS INSTALACIONES DE GAS POR ESCUELA

(Chdige: PSEGAS FO0S Yersiéna1 Fecks

DATOS DE ESTABLECIVINTOS

INFRAESTRUCTURA PSE-D006-01
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CERTIFICADO DE APTITUD DE GAS Codigo: PSEGAS-F002 Version:02
Fecha de vigencia: 18/11/2025

INFRAESTRUCTURA

FECHA__ /_ /_ /

CERTIFICACION DE APTITUD DE INSTALACIONES DE GAS

Declaro que los trabajos de inspeccion de gas han sido efectuados en un todo de acuerdo con lo
dispuesto por el Ente Nacional Regulador del Gas dispuesto en la normativa vigente (NAG-200), y se
han efectuado con resultado satisfactorio las pruebas indicadas en dicha norma. Por el presente, me
hago responsable de los trabajos ejecutados, comprometiéndome a repararlos o remediarlos de
inmediato y a mi exclusivo cargo. Asimismo, me responsabilizo por los dafnos y perjuicios provenientes
de accidentes que pudieran ocurrir en las instalaciones por defectos o deficiencias de los trabajos

realizados.

FIRMA DEL MATRICULADO ACLARACION DE LA FIRMA N° DE MATRICULA CATEGORIA

DATOS DE ESTABLECIMIENTO

Establecimiento

entre las calles y

Localidad

Datos de responsable de la institucion cargo
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REVISION DE NICHO

MEDIDOR

1.

PROPOSITO:

MANUAL DE PROCEDIMIENTO
INFRAFSTRIICTIIRA

Tipo de documento: procedimiento

Cddigo: PSEGAS- Version:02
PO0O1

La finalidad de este documento es establecer los requerimientos de la revisién del
nicho medidor.

2.

ALCANCE:

Este documento se aplica al servicio de mantenimiento correctivo de ESM y al Plan
de seguridad edilicia.

3.

RESPONSABILIDADES:

3.1. Direccidn: Revisar y aprobar este documento. Revisar periddicamente el
cumplimiento de los requisitos establecidos en este documento.
3.3. Responsable del proceso: Describir los lineamientos del documento.

3.4. Personal involucrado: Cumplir los requisitos establecidos en este documento.

4,

GLOSARIO

Sigla

Descripcion

ESM

Escuelas de San Miguel

T™MG

Técnico matriculado de gas

PR

Proveedor responsable

NM

Nicho medidor

PH

Prueba de Hermeticidad

5. DESARROLLO DEL PROCEDIMIENTO

5.1.

Flujograma del circuito.

Ver pagina siguiente.
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Tipo de documento: procedimiento

REVISION DE NICHO

Cddigo: PSEGAS- Version:02
MEDIDOR MANUAL DE PROCEDIMIENTO POO1
INFRAFSTRLICTLIRA
INICIO
*
PSEGAS-1001
Revisar NM

v

S| ¢Es apto el nicho

medidor? NO

S| ¢Se puede reparar NO
en el momento?

2
Reparar el artefacto Remplazo del PSEGAS-1001

en el momento regulador

> Completar
formulario

v

Realizar prueba de
hermeticidad PSEGAS-1004

v

Realizar certificado

PSEGAS-F002

PSEGAS-F002

de aptitud
FINAL
ETAPAS DEL PROCESO DESCRIPCION DE LAS SECUENCIA RESPONSABLE
1. REVISAR EL NICHO a. Revision ocular de NM (PSEGAS-1001).
MEDIDOR b. Revisiéon mecanica de NM (PSEGAS-1001). ™G
c. Revision de regulador (PSEGAS-1001).
2. REPARAR EL NM a. ¢Es apto el NM?
NO
1-Verificar si tiene perdida en su conexioén. ™G
2-Revisarsi el regulador es adecuado:
- Regulador simple.
INFRAESTRUCTURA PSEGAS-P001-01
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MEDIDOR

Tipo de documento: procedimiento

MANUAL DE PROCEDIMIENTO POO1
INFRAFSTRIICTIIRA

Cddigo: PSEGAS- Version:02

- Regulador doble.
3-Revisidn de gabinete de nicho medidor esta
en condiciones.
Si
1-Es apto el artefacto se pasa a completar
planilla (PSEGAS-F001).
b. En el caso que el NM necesite reparacion ¢Se

puede reparar en el momento?

Si
1- Ejecutar reparacion correspondiente segun
normativa (NARGAS-200) y PSDGAS-1001.

NO

2- Remplazar el regulador con su PR
correspondiente habilitacion ante el ente
regulador (PSDGAS-1001).

3. COMPLETAR a. Completar planilla seccidn correspondiente
FORMULARIO Control anual de instalaciones de gas ™G
(PSDGAS-F001).
4. REALIZAR PRUEBA a. Realizar PH segun instructivo PSEGAS-1004.
DE HERMETICIDAD TMG
5. REALIZAR a. Realizar certificado de aptitud de gas TMG
CERTIFICADO DE PSEGAS-F002.
APTITUD

6. ANEXOS:

Documentos: PSEGAS- D004 Circuito de seguridad del GAS.
Instructivos: PSEGAS-1001 Pasos en la revisién y arreglo del NM, PSEGAS-1004 Pasos en
la Prueba de Hermeticidad.
Formulario; PSEGAS-F001 Control anual de instalaciones de gas. Certificado de aptitud
de gas PSEGAS- F002.
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PASOS EN LA REVISION Y

ARREGLOS DE NICHO MEDIDOR Cédigo: PSEGAS-I001 | Versién: 02
MANUAL DE PROCEDIMIENTO

INFRAESTRUCTURA - s

1. PROPOSITO:

La finalidad de este documento es establecer a los pasos a cumplimentar para la
revision y arreglos del nicho medidor en los establecimientos educativos de San
Miguel.

2. ALCANCE:
Este documento se aplica al PSE y escuelas implicadas.
3. RESPONSABILIDADES:

3.1. Direccidn: Revisar y aprobar este documento. Revisar periddicamente el
cumplimiento de los requisitos establecidos en este documento.
3.3. Responsable del proceso: Describir los lineamientos del documento.

3.4. Personal involucrado: Cumplir los requisitos establecidos en este documento.

4. DESARROLLO
4.1. REVISAR ARTEFACTO DE NICHO MEDIDOR
4.1.1. Revision ocular de medidor.

Para garantizar la aptitud del nicho del medidor, se realizara una inspeccién visual del
mismo, de acuerdo con las normativas vigentes (NAG-200, NAG-226, NAG-237)
establecidas por ENARGAS (ente regulador del gas.)

Nota: La revision ocular del artefacto implica una inspeccion exhaustiva. Se evaluard la
correcta ubicacion del nicho medidor, el estado general del gabinete y las conexiones
reglamentarias del mismo. Asimismo, se verificard que cuente con las ventilaciones adecuadas
en el gabinete. Finalmente, se analizard el estado general del artefacto para asegurar que no
represente ningun riesgo potencial.

4.1.2. Evaluacion ocular del nicho medidor
a. Ubicacion

- Debe tener acceso libre y permanente para el personal de la Prestadora a través
de espacios de circulacién de uso comun, y no interponerse en una via de
emergencia.

- Todo gabinete de reguladores que se instale dentro del edificio debe ser
emplazado inmediatamente a continuacién de los obstaculos estructurales a
sortear y tan cerca como sea posible de la valvula de corte ubicada en la linea
municipal.

- Deben estar alejados 0,50 m como minimo de toda instalacion eléctrica que
entrafie riesgos de chispa (tableros, llaves de medidor, etc.). Esta distancia puede

INFRAESTRUCTURA PSEGAS-1001-01 Pdgina2de9
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INFRAESTRUCTURA I, o

reducirse a 0,30 m en el caso que el gabinete disponga de ventilacién al
exterior o esté ubicado en espacio abierto (figura 3.1).

N \
\\\
b L Tablero de

™, &
™ o B 0 electricidad

Tablero de
S electricided
i Remote de
e artefacto

@) SO
\

/
g
min.1m
min 30 cm
im
S
.
/
min 30 cm

. e
\ \ _— Abertura permanente NN
\\ Y
GAS \ GAS
50 cm Rejilla de ventidocifn
B e *:J:c%n minima de 100 em2 \\\
" ﬁ\\ [ “y
cond ventilacit —
NN g B { < — -
EN ESPACIO ABIERTO EN ESFACIO CERRADO

lustracion 1 figura 3.1

- Deben estar ubicados de manera tal de asegurar que no exista riesgo de filtracion
de agua (NAG-200).

- No estar en un ambiente cerrado donde existan fuegos abierta

- Proteccién contra la intemperie: El nicho debe ofrecer proteccién adecuada
contra las condiciones climaticas, como la lluvia o el viento, evitando que estos
factores afecten los medidores o las conexiones.

b. Construccion
La construccion del nicho del medidor debe cumplir con los materiales
aprobados segun las normativas vigentes y las siguientes condiciones especificas:

- Debe ser ignifugo, y debe ser ejecutado con placas cementicias, chapas,
mamposteria o cavidad construida sobre un muro del inmueble;

- Estar rigidamente amurado y ejecutado con cimientos sobre terreno estable y
nivelado, respetando la perpendicularidad respecto del plano horizontal,;

— Tener las dimensiones adecuadas sobre la base del sistema a contener, a fin de
garantizar con herramientas comunes, el acceso libre a todo componente sin
gue se requiera remocidn previa de otro.

- Puerta Placa, lamina o plancha que vinculada al marco mediante elementos de
fijacion y cierre apropiados, sirve para cerrar y proteger adecuadamente el
sistema de regulacidon-medicién alojado en el gabinete o nicho

INFRAESTRUCTURA PSEGAS-1001-01 Pdgina3de9
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c. Ventilacion en puerta

- Tendrd una ventilacion superior y otra inferior que posea una abertura
efectiva, cada una de ellas, como minimo de 10 cm2. La separacién minima
entre la ventilacidn superior y la inferior sera de 3/4 de la altura de la puerta,
equidistantes de los bordes superior e inferior; deberdn estar centradas con
respecto al eje vertical.

- Cierre La puerta tendrd un dispositivo de cierre que accione automaticamente
cuando ella se sitde en posicién cerrada. Para su apertura se dispondra de una
llave de cuadro de 6,35 mm. El cuadrado de 6,35 mm de la cerradura quedard
bien centrado respecto de un orificio circular de 15 mm de diametro.

- Para medidor de capacidad menor o igual a 10 m3 /h, debe tener las
siguientes dimensiones interiores minimas: alto 0,45 m; ancho 0,35 m vy
profundidad 0,25 m;

- Para medidor de capacidad superior a 10 m3 /h las dimensiones del gabinete
deben ser como minimo, las indicadas por la Prestadora segun el sistema a
contener.

- Cuando no existan conjuntos aprobados de la medida a instalar, éstos deben
ser habilitados “in situ” por la Prestadora teniendo en cuenta los requisitos
contenidos en la NAG-237, o bien cumplir con lo siguiente:

1. Debe ser de chapa de acero de un espesor igual o superior a 1,27 mm
(Galga N2 18 o menor). Se pueden admitir otros materiales siempre que
demuestren una resistencia mecdnica, incombustibilidad y durabilidad
equivalentes;

2. Entodo su contorno debe tener una pestafia doblada hacia el interior de
30 mm soldada en las cuatro esquinas.

3. Debe ser resistente e indeformable, suplementada con nervaduras o
refuerzos de perfil T de 15 mm o mayor, soldados de forma cruzada entre
diagonales en su interior.

4. Debe estar unida a un marco de hierro dngulo de ancho de ala igual o
superior a 19 mm mediante un minimo de dos bisagras de tipo
desmontable, las que a su vez deben estar soldadas al marco y la puerta,
de modo que permitan la extraccién de ésta por un movimiento vertical.

5. El conjunto puerta-marco construido en chapa de acero debe estar
protegido interior y exteriormente contra la corrosion.

6. Su exterior puede ser revestido con material incombustible, respetando
las aberturas de ventilacion y la palabra “GAS” de forma inalterable (NAG-
200).

INFRAESTRUCTURA PSEGAS-1001-01 Pdginad4de9
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4.2. Revision mecanica de nicho medidor

La revision mecanica del nicho medidor se centra en varios aspectos para
garantizar la seguridad y el correcto funcionamiento de las instalaciones. Algunos
de los puntos clave en los cuales se debe intervenir mecdnicamente en la
reparacion de los defectos visibles son:

a. Estado del gabinete: Se revisa la integridad estructural del nicho, buscando signos
de deterioro o corrosién en los materiales, lo cual podria comprometer la seguridad.
En caso de detectar alguna anomalia se procederd al recambio de la pieza dafiada o
ajuste de la misma.

b. Ventilacion adecuada: Es fundamental verificar que las aberturas de ventilacion
estén en condiciones 6ptimas para evitar la acumulacidon de gases que puedan
representar un riesgo, en caso de que el gabinete no cuente con las ventilaciones
pertinente o estas se encuentren obstruidas se procedera a realizar las ventilaciones
adecuadas segln normativa

c¢. Conexiones y hermeticidad: Se inspeccionan las conexiones del sistema,
asegurandose de que sean seguras y estén libres de fugas. Las pruebas de
hermeticidad se realizan cerrando todas las valvulas de paso y observando el
medidor para detectar cualquier posible pérdida de gas (NAG-200).

Nota La revision mecdnica del nicho del medidor consiste en realizar los ajustes
necesarios observables, enfocdndose en el estado general del gabinete. En caso de que
se detecte algun desajuste o anomalia en cualquiera de sus partes, se deberdn efectuar
las correcciones pertinentes para garantizar la seguridad y el correcto funcionamiento
de la instalacion, conforme a lo estipulado en las normativas vigentes.

4.3. Revision del regulador

Para determinar si el regulador del nicho medidor es adecuado segun las
normativas NAG 200, se deben considerar varios aspectos técnicos que
garantizan la seguridad y el correcto funcionamiento de la instalacion de gas.

a. Ubicacion y accesibilidad: el regulador debe estar instalado en un lugar accesible
para su mantenimiento y revision. Debe estar protegido de impactos y factores
externos que puedan comprometer su funcionamiento, como la corrosién y la
humedad.

b. Materiales y calidad: el regulador debe estar fabricado con materiales
aprobados por las normativas, resistentes a la corrosidon y adecuados para la
presion y el tipo de gas que se va a manejar.

c. Capacidady presion: debe estar calibrado para manejar la presion del gas segun
los requisitos establecidos en la normativa NAG 200 y NAG 262. Esto incluye
verificar que el regulador tenga la capacidad adecuada para la demanda de gas
del usuario.
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d. Seguridad: el regulador debe cumplir con las medidas de seguridad que
eviten fugas de gas, y debe ser instalado conforme a los procedimientos de
las normativas para minimizar cualquier riesgo potencial.

4.3.1. Inspeccion del regulador de presidon en nichos medidor

Se debe realizar una revision visual del regulador para verificar que esté en
condiciones operativas adecuadas. Durante esta inspeccién, se debe prestar
atencidn a la presencia de corrosion, suciedad o humedad en el regulador y sus

componentes.

Ademads, es importante comprobar que el regulador esté bien fijado y que sus

conexiones sean mecanicamente seguras (NAG-200).

Nota: La revision del regulador consiste en realizar una evaluacién ocular mediante la
alimentacion de los artefactos a gas, con el fin de determinar si el regulador es el
adecuado para abastecer a todos los artefactos con la presion de gas correspondiente.

5. REPARAR ELNM
5.1. Aptitud del nicho medidor

Para verificar la aptitud de funcionamiento del nicho medidor, el técnico
matriculado evaluarid el estado general del mismo, lo cual comprende la cafieria, el
regulador y las conexiones, de acuerdo con las normativas establecidas por

ENARGAS.

A fin de garantizar la aptitud del nicho medidor se evaluardn los siguientes puntos:

5.1.1. Verificacion de perdida en la conexion del NM

a. Conexiones y hermeticidad:

Es imperativo verificar que todas las conexiones en el nicho medidor sean seguras
y estén correctamente instaladas. Para ello, se deberdn realizar pruebas de
hermeticidad, las cuales son fundamentales para garantizar que no existan fugas en el
sistema. Las conexiones deben estar libres de cualquier defecto que pueda
comprometer la seguridad de la instalacidn. Esto incluye la inspeccion visual de las
uniones, el estado de los sellos y el uso de métodos adecuados para la deteccién de

fugas (NAG-200).

5.1.2. Revision del regulador

a. Serevisara que el regulador sea el adecuado para abastecer a los artefactos con
la presién de gas correcta y constante. El técnico matriculado gasista verificara
que el regulador cumpla con las especificaciones necesarias para alimentar los
artefactos existentes. En caso de detectar que el regulador no es el adecuado,
se procederd a informarlo en la planilla de registro PSDGAS-F001.
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b. Instalacion correcta de los medidores y reguladores: Verificar que los medidores
y reguladores estén instalados conforme a los estdndares establecidos (NAG-
200)

5.1.3. Verificacion de la presion de salida
a. Realizar una prueba de presién para verificar que el regulador esté funcionando
dentro de los parametros correctos, manteniendo una presidn de salida estable
y adecuada para el suministro de gas.
b. Se debe usar un mandmetro para medir la presion de salida y compararla con
los valores recomendados por el fabricante (NAG-200).

5.1.4. Mantenimiento preventivo del regulador

a. Para garantizar la operacion segura y eficiente del regulador de presion, se
deben realizar inspecciones periddicas. Durante la revisidon, es importante
limpiar las conexiones y comprobar que no haya residuos que puedan afectar
su funcionamiento.

b. Se debe realizar un mantenimiento preventivo en las valvulas y en el diafragma
del regulador, asegurandose de que funcionen correctamente y no haya
desgaste excesivo (NAG-200).

5.2. Revision de gabinete de nicho medidor esta en condiciones
Para evaluar un nicho medidor de gas y asegurar que cumpla con las normativas
NAG-200 y NAG-226, se deben revisara diversos aspectos relacionados con su
ubicacidn, construccién, ventilacién, materiales y accesibilidad.
a. Ubicacion:

- Debe estar protegido de las inclemencias del tiempo (lluvia, sol directo,
viento).
- Ventilacion:

- Elnicho debe tener aberturas de ventilacién en la parte superior e inferior.
- Las rejillas de ventilacién no deben estar obstruidas ni dafiadas.
b. Construccion:

- El nicho debe estar construido con materiales no inflamables y resistentes a la
corrosion.
- Debe tener suficiente espacio para el medidor y sus componentes.

- Laestructura debe estar bien anclada, sin grietas ni dafios estructurales.
c. Materiales:

- Materiales no inflamables y resistentes a la corrosion (acero, concreto).

- Resistencia a factores climaticos y fuego.

INFRAESTRUCTURA PSEGAS-1001-01 Pdgina7de9

Advertencia de uso: El contenido de este documento es confidencial v de propiedad de la Sub Secretaria de Educacion.




Tipo de documento: instructivo

PASOS EN LA REVISION Y

ARREGLOS DE NICHO MEDIDOR Cédigo: PSEGAS-I001 | Versién: 02
MANUAL DE PROCEDIMIENTO

INFRAESTRUCTURA - s

d. Accesibilidad:

- Elnicho debe estar ubicado en un lugar accesible para el personal técnico. Debe
tener un sistema de seguridad que prevenga el acceso no autorizado (cerradura
o similar.

Nota: Si el medidor cumple con todos los requisitos de aptitud mencionados, se considerara apto
para su funcionamiento. En tal caso, se procederd a completar la planilla (PSDGAS-1001). En caso
de que no cumpla con alguno de los requisitos de aptitud, se realizard la reparacion pertinente por
parte del gasista matriculado, de acuerdo con la normativa vigente.

6. Prueba de hermeticidad

Se debe verificar la hermeticidad de la instalacién procediendo al cierre de todas las
valvulas de paso a los artefactos, comprobando durante 15 min que el totalizador del
medidor no registre pasaje de gas. La evidencia de pasaje de gas se debe considerar como
un “defecto principal”, y corresponde el corte de suministro. Asimismo, en los casos que por
las caracteristicas de la instalacidon no se pueda efectuar la prueba de hermeticidad a través
del medidor, como ser el tramo comprendido entre el sistema de regulaciony el de medicidn,
la Prestadora debe realizarla utilizando otros métodos y dispositivos que posibiliten su
verificacion.

Nota: En caso de que la prueba de hermeticidad indique la presencia de pérdidas, se procederd a
realizar las reparaciones necesarias para garantizar que la prueba sea satisfactoria. Esto implicara
localizar la fuga y llevar a cabo las reparaciones pertinentes, asegurando que la prueba de
hermeticidad se realice sin pérdidas. Para ello, se seguird el manual de procedimientos PSEGAS-
1004.

7. REALIZAR CERTIFICADO DE APTITUD

Luego de llevar a cabo la evaluacién correspondiente del nicho medidor y corroborar
gue este sea apto, se procederd a entregar el certificado de aptitud, el cual constatara el
trabajo realizado por el gasista matriculado. Este certificado servird como aval de las tareas
certificadas en el formulario de aptitud PSE-1004.

8. ANEXOS:

- Documentos: PSEGAS- D004 Circuito de seguridad del GAS.

- Procedimientos: PSEGAS-P001 Revisiéon de NM.

- Instructivos: PSEGAS-1004 Pasos en la Prueba de Hermeticidad.

- Formulario; PSDGAS-F001 Control anual de instalaciones de gas. Certificado de
aptitud PSEGAS- F002.
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- Material de referencia segun las normas establecidas por el Ente Nacional

Regulador del Gas (ENARGAS) normativas NAG-200.

- https://www.enargas.gob.ar/secciones/normativa/pdf/normas-discusion/NAG-

200.pdf
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1. PROPOSITO:

La finalidad de este documento es establecer a los requerimientos bdsicos para el
control y aprobacién de instalaciones de gas en los establecimientos educativos de
San Miguel.

2. ALCANCE:
Este documento se aplica al PSE y escuelas implicadas.
3. RESPONSABILIDADES:

3.1. Direccidn: Revisar y aprobar este documento. Revisar periddicamente el
cumplimiento de los requisitos establecidos en este documento.
3.3. Responsable del proceso: Describir los lineamientos del documento.

3.4. Personal involucrado: Cumplir los requisitos establecidos en este documento.
4. DESARROLLO

1. Verificar la hermeticidad de la instalacidn procediendo al cierre de todas las valvulas
de paso a los artefactos,

2. Comprobar durante 15 min que la columna de agua que se coloque en la caferia no
descienda. Ej: Se utilizara una columna de agua para gas y se conectara con un pico
adaptable en la cafieria de ingreso al edificio (con previo cierre de llave de paso
proveniente de la red y desconexién del medidor). Lo siguiente y obligatorio es el
relevamiento de toda la instalacién y grafitar (lubricar con grasa) todas las llaves de
paso existentes, luego de esto se realizaran dos pruebas:
ler prueba: Todas las llaves de paso cerradas, para probar la estanqueidad de la
cafieria, en caso de descenso en la columna significa que presenta perdida, algunos
causantes pueden ser, llave mal grafitada, cafieria golpeada y perdida de sellado en
uniones o, caferia pinchada. Se procederad al cierre de llave de paso general, anulando
cualquier tipo de riego. En caso de no descender, se realiza la segunda prueba.
2da prueba: Llaves de paso abiertas, para probar estanqueidad en artefactos y
conexidén a los mismos, en caso de descenso en la columna, se relevara el causante y
en caso de no poder ser reparado se anulard, desconectard y taponara ese artefacto

3. Encaso de descender, se buscara de forma sectoriza donde estd la perdida.

La columna tiene nimeros, el numero en el que se coloque no modifica, para que dé
satisfactorio debe mantenerse siempre en el mismo nimero.

4. Deteccién de fugas y gas combustible
Esta comprobacion se realiza con las valvulas de paso engrasadas y en posicion de
abiertas, para verificar la estanquidad de las conexiones de artefactos, tomas
taponadas y valvulas de paso, y se lleva a cabo con solucidn espumante o detector
portatil de fugas.

2. ANEXOS
- Documentos: PSEGAS- D004 Circuito de seguridad del GAS.
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-  Procedimientos: PSEGAS-P0O01 Revision de NM, PSEGAS-P002 Revision de
canerias, PSEGAS-P003 Revision de artefactos.
— Instructivos: PSEGAS-1001 Pasos en la revision y arreglo del NM, PSEGAS-1002 Pasos en
la revisidn y arreglo de cafierias, PSEGAS-1003 Revision y reparacion de artefactos:
cocina, PSEGAS-1005 Revisién y reparacion de artefactos: cocina, PSEGAS-1007

Revision y reparacién de: calderas, PSEGAS-I004 Pasos en la Prueba de

Hermeticidad.

- Formulario: PSDGAS-F001 Control anual de instalaciones de gas. Certificado de

aptitud PSEGAS- F002.

5. REFERENCIAS:

- Reglamento Técnico para la ejecucidn de instalaciones internas domiciliarias de
gas, afio 2019. ENERGAS.
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1. PROPOSITO:
La finalidad de este documento es establecer los requerimientos para la revision del
circuito de caferias.

2. ALCANCE:
Este documento se aplica al servicio de mantenimiento correctivo de ESM.

3. RESPONSABILIDADES:

3.1. Direccidn: Revisar y aprobar este documento. Revisar periddicamente el
cumplimiento de los requisitos establecidos en este documento.
3.3. Responsable del proceso: Describir los lineamientos del documento.

3.4. Personal involucrado: Cumplir los requisitos establecidos en este documento.

4. GLOSARIO
Sigla Descripcion
ESM Escuelas de San Miguel
TMG Técnico matriculado de gas
PH Prueba de hermeticidad

5. DESARROLLO DEL PROCEDIMIENTO
5.1. Flujograma del circuito.

Ver pagina siguiente.
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Revisar cafierias oculary
mecanicamente PSEGAS-1002
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¢Es apta la cafieria
en la revision oculary
mecanica? l
Reparar PSEGAS-1002
Realizar prueba de A AT
hermeticidad
NO Sl
¢El sistema de
caferia tiene
fugas?
Sl . NO
éSe puede reparar
i en el momento? l
Reparar ly cafieria3 Planificar, acion
PSEGAS-1002 E
Anular el circuito PSEGAS-1002
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| |
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ETAPAS DEL PROCESO

DESCRIPCION DE LAS SECUENCIA

RESPONSABLE

1. REVISAR
CANERIA
-OCULARY
MECANICAMENTE-

a. Revision ocular de estado de cafieria (PSE-1002)

pasos en la revision de cafieria éEs apta la cafieria

revisada ocular y mecdnicamente?

Si

- Continua en punto 2.

NO

- No cumple con las normativas de seguridad
vigente (NARGAS-200). Ver (PSEGAS-1002)

- Reemplazar cafieria dafiada (PSEGAS-1002) pasos
en la revision de caferia pasos en la revisién del
circuito de caneria. Completar planilla de
registro (PSDGAS-F001).

b. Revisidn mecanica (perdida en sus uniones). -
Reparar o reemplazar las uniones segiin normativa
(PSEGAS-1002) pasos en la revision del circuito de
cafieria. Completar planilla seccidn correspondiente
(PSDGAS-F001) control anual de instalacién de gas.

T™MG

2. REALIZAR
PRUEBA DE
HERMETICIDAD

a. Realizar PH segun (PSEGAS-1004) pasos en la prueba de
hermeticidad.

T™MG

3. REPARACION DE
CANERIAS

a. Realizada la prueba de hermeticidad ¢El sistema de
cafierias tiene fugas?
No.
- Sepasaal punto 4
Si
éSe puede reparar en el momento?
Si
- Remplazar tramo dafiado de acuerdo a las
normas de seguridad correspondientes.
NO
- Planificar la reparacion correspondiente de
acuerdo a las normas de seguridad
correspondientes (NARGAS-200).
b. Enambos casos se realiza la prueba de
Hermeticidad y en el caso de no detectarse fuga se
pasa al punto 4. En el caso que se vuelva a
detectar fuga se revisa todo el circuito y se repite
la prueba de hermeticidad hasta que no se detecte
fuga alguna.

T™MG
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b. COMPLETAR
FORMULARIO

a. Completar planilla seccién correspondiente
(PSEGAS-FO001).

T™MG

c. CERTIFICADO DE
APTITUD

a. Realizar certificado de aptitud de gas PSEGAS- F002. | TMG

6. ANEXOS:

- Documentos: PSEGAS- D004 Circuito de seguridad del GAS.
- Instructivos: PSEGAS-I002 Pasos en la revisidn del circuito de cafierias, PSEGAS-1004
Pasos en la Prueba de Hermeticidad.
- Formulario; PSEGASGAS-F001 Control anual de instalaciones de gas. Certificado de
aptitud de gas PSEGAS- F002.
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1. PROPOSITO:
La finalidad de este documento es establecer a los pasos a cumplimentar para la
revision del circuito de cafierias en los establecimientos educativos de San Miguel.

2. ALCANCE:
Este documento se aplica al PSE y escuelas implicadas.
3. RESPONSABILIDADES:

a. Direccidn: Revisar y aprobar este documento. Revisar periddicamente el
cumplimiento de los requisitos establecidos en este documento.
b. responsable del proceso: Describir los lineamientos del documento.

c. Personal involucrado: Cumplir los requisitos establecidos en este documento.

4. DESARROLLO
a. REVISAR CANERIA
b. REVISION DE CANERIA OCULAR

La revision ocular sera realizada por el gasista matriculado, quien evaluara el estado
general de la cafieria interna y externa, verificando que cumpla con la normativa vigente
(NAG-200).

4.a REVISAR CANERIA

a. Materiales de caiios y accesorios

Los cafios y accesorios que forman parte de las instalaciones internas deben ser de
materiales que no sufran deterioros ni por el gas distribuido, ni por el medio exterior con
el que estdn en contacto, o bien, en este ultimo caso, que estén protegidos con un
recubrimiento eficaz. Aquellos materiales que no estén incluidos dentro del régimen de
aprobacién previa (por ejemplo, por sus dimensiones no usuales o por su utilizacién
excepcional) deben ser aprobados por la Prestadora conforme a la normativa vigente. Los
materiales de las caferias que se deben emplear en funcién del sistema a instalar son los
gue se establecen a continuacién.

b. Acero
Cafio con extremos lisos, biselados o roscados, con costura o sin costura, conforme
a la NAG-250, y revestidos de acuerdo con la NAG-251. Los accesorios roscados deben
responder a la norma IRAM 2548 o la NAG-E 207. Las uniones de las cafierias pueden ser
roscadas o soldadas. La cafieria puede ser instalada en forma aérea, embutida o enterrada,
no permitiéndose su curvado.
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¢. Caiho
Cafios con uniones o acoples metalicos conforme a la NAG-E 208. No esta permitido
el curvado del cafio, ni la ejecucién de uniones soldadas o roscadas, salvo en sus extremos
gue deben llevar accesorios roscados para el conexionado de suministro o consumos

d. Sistema de caieria compuesta de acero-polietileno unidos por termofusion
Debe responder a lo indicado en la NAG-E 210.

e. Otros materiales
Se pueden emplear otros materiales para las cafierias siempre que éstos respondan
a una normativa especifica aprobada por el ENARGAS.

f. Elementos sellantes
El sellado de uniones roscadas de cafios, tubos, accesorios, valvulas, conectores,
instrumentos de medicidn, dispositivos, artefactos y todo otro componente roscado a la
instalacion, deben utilizarse Unicamente productos sellantes aprobados conforme con la
NAG-214. Se exceptuan del requisito de aprobacion a las cintas de politetrafluoretileno
(Teflon), utilizadas Unicamente para conexiones sujetas a posibles remociones (no
empotradas) o de accesorios factibles de recambio.

g. Soportes
Todo tendido aéreo de cafieria debe contar con soportes necesarios de
conformidad con la norma IRAM 5480, debidamente inmovilizadas sobre las superficies de
sostén. Estos deben ser de consistencia y resistencia suficiente para soportar el peso de la
carga, tensiones mecdnicas, y estar distanciados entre si de forma que impida la flexion, el
pandeo y vibraciones. Las cafierias no deben estar sometidas a tensiones provocadas por
una instalacion inadecuada o fuerzas ajenas a éstas.

Se deben hallar firmemente aseguradas. Deben estar soportadas a partes estables,
rigidas y seguras e inamovibles del edificio. Los soportes deben instalarse de forma tal de
no interferir con la libre expansién y contraccién de las cafierias ubicadas entre anclajes.
Cuando los cafios vayan sujetos a tabiques de madera, los soportes se atornillan a la
carpinteria. Si la cafieria corriera junto a paredes externas, ésta debe quedar separada a fin
de evitar el contacto entre ambas y se asegura con abrazaderas que garanticen tal
situacion. La cafieria debe quedar aislada eléctrica y mecanicamente de los elementos de
fijacion. Las caierias que se instalen sobre techos deben apoyar en pilares. La separacion
maxima entre soportes debe respetar como minimo la siguiente tabla:

NOTA: en ningun caso, las instalaciones de gas deben quedar fijadas a cafierias de conduccion
de otros fluidos o servicios.
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h. Distancias de las caiierias a paredes y techos
Para facilitar las operaciones de limpieza, revisién y mantenimiento, las cafierias
deben estar separadas una cierta distancia de paredes y techos. A continuacién, se indican
cuales son las distancias minimas en cada caso: a) Distancia a paredes: La distancia de
separacion entre una cafieria de gas y una pared en la que se instale pasando paralelamente
a ésta, debe ser, como minimo, la equivalente a su radio exterior y en ningun caso inferior
a 10 mm.

- Distancia a techos: La distancia de separacién entre una cafieria de gas y un
techo.

Figura 4.1

i. Empotradas en paredes, muros o pisos

- Lainstalacion puede realizarse en las paredes exteriores e interiores, techos, pisos
y en los entrepisos, siguiendo un recorrido rectilineo vertical, horizontal o en forma
paralela a las aristas del local.

- La cafieria en condicidon de instalada no debe estar sometida a esfuerzos que
provoquen tensiones.

- La mamposteria debe ser de consistencia estable.

- Latapadao cubrimiento de cafierias empotradas en paredes o pisos, debe realizarse
solamente con mezcla de arena y cemento (no debe emplearse cal).

- Eltrazado de las cafierias empotradas en la pared debe definirse de manera que su
ubicacidn se efectue en sitios que brinden proteccion contra dafio mecanico.

Dicho trazado debe realizarse en una zona comprendida dentro de una franja de
0,30 m medida desde el nivel del techo, la losa del piso o las esquinas del recinto, tal como
se muestra en la figura 4.1.

NOTA: Se puede superar la cota indicada, en los casos en que razones estructurales lo impidan,
como ser vigas, columnas, encadenados y dinteles.
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Se debe ubicar por encima de los dinteles, en forma paralela a las esquinas de las
paredes, marcos de aberturas o proyecciones verticales de marcos de puertas a una
distancia no mayor de 0,30 m. Se exceptUa de este requisito las derivaciones para los
puntos de conexidn a los artefactos.

NOTA: Como excepcion, en el caso de modificaciones de instalaciones existentes anteriores a la
entrada en vigor de este Reglamento técnico, el cumplimiento de este apartado esta supeditado
a si el trazado original de la instalacion, lo permita.

T T

L]

Figura 4.1 - Zona de trazado de instalaciones de canerias empotradas

Las condiciones de instalacién de los distintos sistemas deben estar dadas por las
normativas especificas.
- La cafleria no debe tener contacto con el hierro de las estructuras, varillas de
refuerzo o conductores eléctricos.
- Las canaletas que deban realizarse para empotrar las cafierias no deben
comprometer muros estructurales que afecten la solidez del inmueble.
- Sélo se permiten en instalaciones empotradas, la utilizacién de uniones mediante
sistemas mecanicos que no sean pasible de desarme, quedando prohibidos para
estos casos las virolas, abocardados, bridados, etc.

j- Instalacion prohibida
- Tendido de caiieria interna que atraviese propiedades que no sean la que se va a
abastecer.
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- Tendido de cafierias atravesando chimeneas, hogares, hornos o recintos o
aparatos de alta temperatura.

- Colocacién de toma taponada en dormitorios, ambientes Unicos, vestuarios, bafios
y pasos a dormitorios o bafios.

- Tendido de cafierias por huecos de ascensores, cdmaras sanitarias, conductos de
ventilacién y circulacién de aire en edificios.

NOTA: Se permite el tendido de canerias por conductos que oportunamente se utilizaron para
incineradores de basura y que hayan sido desafectados para esa funcién y cuenten con buena
circulacion de aire.

- La inclusion empotrada de cafierias en estructuras portantes (vigas, losas,
columnas, cimientos) u ocultas entre particiones macizas, ya sea, longitudinal o
transversalmente.

- Instalar bocas para artefactos sin su correspondiente vélvula de corte o mas de una
boca operada con una Unica valvula de corte (no debe confundirse con vélvulas
adicionales).

- Empalmar instalaciones (coexistentes) de gases diferentes

k. Instalaciones con restricciones particulares

- Ninguna cafieria de gas debe recorrer adosada a una canalizacion de fluidos
calientes, debiendo mantener una separacion minima de 5 cm.

- En el empalme con instalaciones de metales diferentes en condicion de empotrada
o enterrada, debe intercalarse un accesorio aislante (cupla dieléctrica) de material
autorizado. En caso de utilizarse uniones bridadas dieléctricas, se debe proteger con
revestimiento anticorrosivo compatible o bien alojarse en una cdmara apropiada.

- Eluso de uniones dobles se reserva para el conexionado de artefactos.

- No estd permitido el tendido de cafierias debajo de edificios.

- El tendido de cafierias en plano horizontal y descubiertas, a nivel de piso o sobre
techos o terrazas, debe instalarse asentandolas sobre soportes o pilares de
consistencia firme y resistente a las condiciones del entorno y ambientales. En el
montaje se debe tener en cuenta las dilataciones y contracciones térmicas de la
cafieria.

- La caiieria instalada a la intemperie de recorrido recto debe ser fijada de forma
segura en uno de los anclajes y solamente soportada y guiada por los restantes, a
fin de permitir el libre desplazamiento por efectos de contracciéon o dilatacion. Esta
modalidad de anclaje deslizante no esta permitida en el interior. -No se permite la
instalacion de cafierias descubiertas a nivel piso por espacios transitables.
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El sistema de cafierias compuesto de PE-acero, unidos por termofusion debe
responder ala NAG-E 210y para su instalacion debe seguirse las instrucciones particulares
del fabricante de conformidad con los requisitos generales de la presente norma. La unién
de las caferias y accesorios debe ser ejecutada exclusivamente por un Instalador
Matriculado que acredite estar habilitado como fusionista por el fabricante del sistema.
En ambientes habitables deben instalarse Unicamente empotradas. En aquellos lugares
donde habitualmente no hay permanencia de personas y no se prevé la instalacién de
equipos generadores de calor, como ser cocheras de edificios, salas de medidores, entre
otras, este tipo de tuberia se puede instalar a la vista.

m. Detalles constructivos
Uniones roscadas
- Paralaunion de tubos y accesorios metalicos las roscas deben responder a la norma
IRAM 5063. Las roscas de los tubos deben ser de forma cénica, de filetes bien
tallados y de cantos vivos.
- Las roscas de los tubos y accesorios deben estar limpias y libres de defectos
estructurales o de elaboracién, como ser: roscas deformadas, arrancadas,
astilladas, corroidas, melladas o dafiadas del modo que sea. Previo a la instalacion,
es obligatorio su cepillado para la eliminacién de todo residuo, particularmente de
escamas y virutas.
- Elroscado se debe realizar conforme a la norma IRAM 5063. Como referencia para

el roscado “in situ” de los tubos, debe ajustarse a la tabla.

Diametro nominal Largo aproximado N®
del caiio de la parte roscada |aproximado
de filetes a
mm pulgadas mm pulgadas cortar
13 Ya 12 Va 9
19 Ya 19 Ya 10
25 1 22 Ve 10
32 1% 25 1 11
38 1% 25 1 11
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Diametro nominal Largo aproximado N®
del caino de la parte roscada | aproximado
de filetes a
mm pulgadas mm pulgadas cortar
51 2 25 1 1
63 2% 38 1% 12
76 3 38 1% 12
102 4 41 1% 13

4.b REVISION MECANICA DE LA CANERIA DE GAS

a. Uniones soldadas
En las cafierias de acero de didmetro nominal mayor a 102 mm (4”), deben ser soldadas.

b. Para la ejecucion de uniones soldadas
es requisito contar con el procedimiento de soldadura aprobado por la Prestadora y el
soldador calificado para dicho procedimiento. Esta actuacién debe quedar asentada en el
legajo de la instalacion. Uniones por ajuste mecanico
La ejecucion de uniones por ajuste mecanico formando parte de un sistema aprobado
deben seguir las instrucciones dadas por del fabricante.

c. Uniones por termofusion
La unién de las cafierias y accesorios debe ser ejecutada exclusivamente por un Instalador

Matriculado, que acredite estar habilitado como fusionista por el fabricante del sistema,
conforme lo indica la NAG-E 210.

d. Valvulas de corte (llaves de paso)

- Laeleccidén e instalacion de las valvulas de corte debe responder a las caracteristicas
técnicas que certificaron su aprobacién. Las vélvulas de corte deben ser tipo cierre
rapido (% de vuelta), salvo en caso de instalaciones y requerimientos especiales.

- Las vélvulas de corte de dimensiones superiores a 51 mm de didmetro nominal sin
matricula, deben aprobarse “in situ” por la Prestadora o bien solicitar la aprobacion
del OC correspondiente. En este caso las valvulas deben llevar grabado en su cuerpo
el nombre del fabricante o la marca comercial, maxima presién de trabajo y bajo
qué norma fue fabricada.

- Las valvulas de corte deben ser del diametro del tubo que la contiene
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Nota: En el cuadro de reguladores pueden colocarse vdlvulas de bloqueo entre el regulador y la
prolongacion del mismo diadmetro de la conexidon de salida del regulador. Las configuraciones
armadas en obra deben garantizar pleno caudal de suministro dentro de los valores de pérdida
de carga reglamentado.

- Cada artefacto debe contar con una valvula de corte general en su adyacencia en el
mismo ambiente, a la vista y al alcance de la mano desde el artefacto.

- Cuando por su ubicacion o tamario del artefacto, no resulte practico ni conveniente
la instalacién de la valvula de corte en su proximidad, ésta debe emplazarse en el
mismo ambiente, a la vista, debidamente identificada y al alcance de la mano.

- Cuando se instalen artefactos en el interior de un gabinete, debe colocarse una
valvula de corte general en el exterior, a la vista y al alcance de la mano.

- Cuando resulte recomendable algun tipo de sectorizacién, pueden instalarse
valvulas de sectorizacion adicionales debidamente identificadas y precintadas.

- Las figuras 4.2 y 4.3 muestran a modo de ejemplo, la ubicacidn de las valvulas de
corte en una instalacion unifamiliar y en un edificio de viviendas respectivamente

artefactos |
|

|
___________________________________ I
\ Vélvula de corte de

cierre general del
usuario

INSTALACION | Calentador !
INTER ' I
NTERNA ! Eidia de agua O :
! |
Valvula de servicio | D D D !
de la Prestadora : !
: Viélvula de Calefactor |
|
I i ooite de! Preparacién:
- ! artefacto 1
Regulador H para futuros
i
|
|

GABINETE

Cafieria de
z - :
distribucion de gas

Figura 4.2 - Ubicacion de la valvula de servicio y las valvulas de corte. Caso unifamiliar

d. Reparacidn de revestimiento

Los tramos de caierias con algin grado de deterioro (incluyendo parte roscada
expuesta) o pérdida de material de revestimiento deben ser recuperados a su estado
original o protegidos con materiales aprobados de conformidad con las caracteristicas de
la instalaciéon. La reparacién del revestimiento epoxidico de los cafios de acero y sus
accesorios debe hacerse mediante pinturas epoxidicas de conformidad con la norma IRAM
1452. En las instalaciones enterradas los tramos reparados deben ser reforzados con cintas
plasticas autoadhesivas (Grupo B de la NAG-108) o termocontraibles. En instalaciones
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aéreas es de aplicacion la pintura epoxidica o pintura anticorrosiva, previa preparacién de
la superficie de acuerdo con la normativa aplicable y con terminacién en ambos casos con
esmalte sintético, el color de la pintura debe ser amarillo segun la clasificacion IRAM-DEF D
1054, comprendido entre las tonalidades: 05.1.010, 05.1.020, 05.1.021 o 05.3.020. Las
caferias de acero fabricadas bajo la NAG-250y los accesorios respectivos que se incorporen
a una instalacién, deben encontrarse protegidas integralmente por revestimiento
anticorrosivo conforme a la NAG-251 /NAG-200.

Nota: Una vez finalizada la evaluacion ocular y mecdnica conforme a la normativa vigente, y tras
verificar que los puntos previamente mencionados se cumplan en la instalacion inspeccionada, se
procederd a realizar la prueba de hermeticidad de la cafieria.

4. REALIZAR PRUEBA DE HERMETICIDAD

Se debe verificar la hermeticidad de la instalacion procediendo al cierre de todas las
valvulas de paso a los artefactos, comprobando durante 15 min que el totalizador del
medidor no registre pasaje de gas. La evidencia de pasaje de gas se debe considerar como
un “Defecto Principal”, y corresponde el corte de suministro. La Prestadora, en funcion de
las caracteristicas del medidory la dimension de la instalacién, puede realizar esta prueba
con otros dispositivos que aseguren su NAG-226. Asimismo, en los casos que por las
caracteristicas de la instalacién no se pueda efectuar la prueba de hermeticidad a través
del medidor, como ser el tramo comprendido entre el sistema de regulacion y el de
medicion, la Prestadora debe realizarla utilizando otros métodos y dispositivos que
posibiliten su verificacion.
caso que la prueba de con perdida se procedera a realizar la reparacién a fin de garantizar
que la prueba de satisfactoria. Se seguira el manual de procedimiento PSEGAS-1004.

5. REPARACION DE CANERIA

Para abordar el procedimiento segun la normativa NAG-200 de ENARGAS en caso
de que la caieria no sea reglamentaria o si la prueba de hermeticidad presenta fallas.

Nota: En caso de que la caneria presente alguna anomalia que no cumpla con la normativa, se
procederd a su reparacion en el momento, evaluando que la misma se realice conforme a la
normativa vigente (NAG-200). Asimismo, si la prueba de hermeticidad arroja fallas, se procederad
a localizar la fuga en el sector afectado y realizar su pronta reparacion.

a. ldentificacion de Anomalias:
Si la caferia no cumple con los estandares reglamentarios (por ejemplo, materiales no
autorizados o mal dimensionamiento), se deben corregir la situacion. Esto implica detener
cualquier prueba adicional y proceder a la reparacion de acuerdo con lo establecido en la
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normativa. El instalador debe asegurar que los nuevos materiales cumplan con las
aprobaciones oficiales requeridas.

b. Reparacion de la Cafieria:
La reparacion debe realizarse cumpliendo con los métodos de montaje aprobados vy
utilizando materiales aprobados por el organismo competente (ENARGAS). Estos incluyen
el uso de tubos con matricula.

c. Prueba de Hermeticidad con Falla:
En caso de que la prueba de hermeticidad falle, se debe identificar el origen de la fuga. Una
vez localizada, se procede a repararla, utilizando nuevamente los métodos y materiales
aprobados. Después de la reparacion, se debe repetir la prueba de hermeticidad hasta que
esta sea satisfactoria (NAG-200 Afo).

6. REALIZAR CERTIFICADO DE APTITUD

Luego de realizar la inspeccion general por el TGM se elevara un certificado de aptitud
(PSEGAS- F002) en el cual constatara la certificacion de aptitud segin normativa de la caferia
inspeccionada.

7. ANEXOS:
- Documentos: PSEGAS- D004 Circuito de seguridad del GAS.

—  Procedimientos: PSEGAS-P001 Revision de cafierias.
— Instructivos: PSEGAS-1004 Pasos en la Prueba de Hermeticidad.

- Formulario; PSEGAS-FO01 Control anual de instalaciones de gas. Certificado de
aptitud PSEGAS- F002.

8.  REFERENCIAS

- Material de referencia segun las normas establecidas por el Ente Nacional
Regulador del Gas (ENARGAS) normativas NAG-200

— Material de referencia segun las normas establecidas por el Ente Nacional Regulador del
Gas (ENARGAS) NAG-226 /NAG-200.
- https://www.enargas.gob.ar/secciones/normativa/pdf/normas-discusion/NAG-

200.pdf
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1. PROPOSITO:
La finalidad de este documento es establecer los requerimientos para la revision de
artefactos de gas.

2. ALCANCE:
Este documento se aplica al servicio de mantenimiento correctivo de ESM.

3. RESPONSABILIDADES:

3.a. Direccidn: Revisar y aprobar este documento. Revisar periddicamente el
cumplimiento de los requisitos establecidos en este documento.
3.b. responsable del proceso: Describir los lineamientos del documento.

3.c. Personal involucrado: Cumplir los requisitos establecidos en este documento.

4. GLOSARIO
Sigla Descripcion
ESM Escuelas de San Miguel
TMG Técnico matriculado de gas

5. DESARROLLO DEL PROCEDIMIENTO
5.1. Flujograma del circuito.

Ver pagina siguiente.
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ETAPAS DEL PROCESO DESCRIPCION DE LAS SECUENCIA RESPONSABLE
1. REVISAR a. Revision ocular de artefactos a inspeccionar | TMG
ARTEFACTOS termotanque (PSEGAS-1005) /cocinas (PSEGAS-

1003) /calefactores (PSEGAS-1006).

b. Revisidon estado de conexidn que la misma no
presente perdidas.

c. Evaluacion del estado general seguin la norma
establecida (NAG-200).

d. Revisar si tiene rejilla de ventilacién.

2. APTITUD DEL 1. ¢Esapto el artefacto? TMG
ARTEFACTO ]|

- Completar planilla de registro.

NO

- El artefacto presenta roturas o faltas de
piezas a simple vista.

- Incumplimiento de normativas
ENERGAS-200.

- Se presentan fallas en la prueba de
hermeticidad.

3. REPARAREL a. ¢Se puede reparar en el momento? TMG
ARTEFACTO ]
- Verinstructivos (PSEGAS-1003, PSEGAS-
1005 y PSEGAS-1006).
No
- Ver instructivos PSEGAS-1003,
PSEGAS-1005 y PSEGAS-1006.
- Realizar una reparacion planificada
cambio de artefacto.
b. Realizar la evaluacién general pertinente
indicada en el reglamento.

4. COMPLETAR LA a. Completar planilla seccién correspondiente TMG
PLANILLA (PSDGAS-F001) registro de control anual de
instalaciones de gas.
5. REALIZAR PRUEBA a. Realizar PH segun instructivo (PSEGAS-1004) TMG
DE HERMETICIDAD pasos en la prueba de hermeticidad.
6. REALIZAR a. Realizar certificado de aptitud de gas TMG
CERTIFICADO DE (PSEGAS- F002).
APTITUD
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6. ANEXOS:

- Documentos: PSEGAS- D004 Circuito de seguridad del GAS.

- Instructivos: PSEGAS-I003 Revisién y reparacion de artefactos: cocina, PSEGAS-
1005 Revision y reparacion de artefactos: cocina, PSEGAS-I007 Revisién vy
reparacion de: calderas, PSEGAS-1004 Pasos en la Prueba de Hermeticidad.

- Formulario; PSEGAS-FO01 Control anual de instalaciones de gas. Certificado de
aptitud PSEGAS- F002.
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1. PROPOSITO:

La finalidad de este documento es establecer a los pasos a cumplimentar para la
revisidn y reparacion de artefactos de cocina en los establecimientos educativos de
San Miguel.

2. ALCANCE:
Este documento se aplica al PSE y escuelas implicadas.
3. RESPONSABILIDADES:

3.1. Direccidn: Revisar y aprobar este documento. Revisar peridodicamente el
cumplimiento de los requisitos establecidos en este documento.
3.2. Responsable del proceso: Describir los lineamientos del documento.

3. 3. Personal involucrado: Cumplir los requisitos establecidos en este documento.

4. DESARROLLO
4.1. REVISAR ARTEFACTO DE COCINA:

4.1.2. Revision ocular de artefactos cocina
Se realizard una inspeccion ocular de la cocina, la cual consistira en verificar que las
hornallas y el horno estén en buen estado y operativos, garantizando que todo el
equipo esté en optimas condiciones para su uso en cuanto operatividad y
seguridad.

a. Artefactos de coccion:

- Todos los quemadores deben poseer dispositivos de seguridad por falta de llama.
La valvula de corte del artefacto debe quedar a la vista, a un lado de la plancha;
excepcionalmente cuando por razones constructivas debidamente justificadas
(columnas de hormigdn, aberturas), la vélvula puede ubicarse directamente sobre
la plancha, a una distancia no inferior a 0,40 m respecto al nivel de esta. El anclaje
debe ser tal que garantice la inmovilizacion del artefacto y debe ser ejecutado
siguiendo las indicaciones del manual de instalacion.

- Cuando un artefacto por sus dimensiones o ubicacién impida la instalacion de la
valvula de corte en el mismo ambiente, ésta debe instalarse en el lugar mas
proximo debidamente identificada.

- Mangueras de alta presidn: para el conexionado de artefactos desplazables por
disefio o por proceso: Cuando los equipos se alojen en el interior, debe instalarse
una valvula de corte automatica (exceso de flujo) en el punto de conexién con la
caferia; en caso de instalarse equipos en el exterior, es suficiente la intercalacién
de dispositivo de desconexidn rapida entre la mangueray la cafieria de suministro.
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Se puede utilizar otro sistema equivalente como por ejemplo valvula solenoide
activada con seiial de presostato.

- Mangueras de material plastico o goma de gran flexibilidad: son reservadas
Unicamente para el conexionado de mecheros tipo Bunsen.

NOTA: Las mangueras deben ser aptas para el uso de hidrocarburos y las
conexiones deben disponer de abrazadera u otro dispositivo que impida el
desacople accidental, deben emplazarse a la vista en el mismo recinto del
artefacto y la conexion.

- Los conectores flexibles aprobados segun la NAG-254, deben tener el largo maximo
de 0,90 m.

- El conexionado con cafos y accesorios metalicos rigidos debe hacerse mediante
unién doble, la que debe quedar en un lugar accesible para herramientas comunes.

- La longitud del conexionado con cafierias metdlicas semirrigidas de cobre vy
accesorios metalicos no debe exceder de 0,75 m de recorrido entre el artefactoy la
toma. Las cafierias de aluminio deben ser admitidas Unicamente en caso de que
formen parte del artefacto y cuenten con aprobacion integral. En este caso se debe
incorporar al legajo el folleto donde se indica que el artefacto viene provisto de
flexible para su conexidn.

S

Ubicacion

Los artefactos se deben ubicar de modo tal que no ofrezcan peligro a la propiedad

y las personas.

- Cualquier artefacto ubicado en ambiente cerrado que se encuentre conectado con
manguera de goma u otra conexidn no autorizada. Accidn para eliminar el riesgo:
Clausura del artefacto.

- Artefactos incompletos, en mal estado de conservacién o con dificultades de

operatividad. Accidn para eliminar el riesgo: Clausura del artefacto.

c. Espacios para cocinar cerrado.

Para la habilitacién de la cocina o anafe, es exigible el cumplimiento de los
siguientes requisitos:

- Disponer de abertura (rejilla superior) o conducto de ventilacion de 100 cm2 de
seccién comunicado con el exterior y ubicado en la parte mas elevada posible por
encima del artefacto;

- En caso de contarse con puerta o mampara divisoria, ésta debe llevar proteccién
termoaislante sobre el sector que enfrenta directamente el artefacto, cubriéndolo
desde las perillas de los robinetes hasta 0,40 m por encima y a lo ancho de la
plancha. Debe dejarse un rebaje minimo de 5 cm en la parte inferior para permitir
la circulacion del aire;
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- Junto a la vadlvula de corte del artefacto, debe colocarse una chapa litografiada,
construida en material inalterable y firmemente fijada, con la siguiente leyenda
perfectamente legible:

Nota: “Importante: Mantener cerrada esta llave cuando el ambiente contiguo se
utilice como dormitorio.

Ventilacion

010mx0,10m

Leyenda: —\
"Mantener esth valula cerrada =
cuando el ambiente se utdice |

como dormitofio” 7 !

I 1 —T
Ventilacion ~T A DE A7 AT

CONDUCTO REMATE AAZOTEA
010mx010m . 3 e

e =

=== CONDUCTO REMATE LATERAL

Figura 5.1 - Kitchenette con puerta

- Abertura de aire para la combustién y salida de aire viciado

- Es el aire que ingresa al ambiente desde el exterior por medio de aberturas o
conductos y que es necesario para la ventilacion de ese ambiente y la combustion de
los artefactos de camara abierta. Dichos ambientes obligatoriamente deben disponer
de aberturas vinculadas con el exterior, de conformidad con los términos de los
apartados.

- Toda abertura de ventilacion debe llevar en sus extremos rejillas fijas aprobadas
segun la norma NAG-215 y se deben ubicar de manera tal que no puedan ser
obstruidas por muebles, objetos, puertas, etc. No se admiten aberturas de ventilacion
cuyo interior posea ramificaciones o huecos que permitan la migracién de
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gases de los productos de la combustion por el interior del muro o tabique. Si la
abertura se encuentra practicada en un muro, o haya posibilidad de migracién de
gases de los productos de la combustion por el interior del muro o tabique, el canal
de pasaje debe encontrarse revocado o materializado mediante un conducto que
asegure la hermeticidad en sus extremos con las rejillas, dando una superficie lisa sin
obstrucciones ni reduccidén de la seccién indicada por los apartados. No son
consideradas validas las aberturas sobre muros medianeros.

- Salida de aire viciado por conducto o abertura. El aire viciado debe descargar
directamente al exterior, ya sea a través de una abertura sobre la pared o por un
conducto individual o colector tipo derivacion que sirva simultdneamente a varias
unidades de un edificio de departamentos. De optar por el conducto, éste debe ser
exclusivo no pudiendo utilizarse para otros fines y su seccion transversal debe ser
determinada segun 6.4.1. Es exigible que la abertura superior se emplace a no menos
de 1,80 m del nivel de piso. De ser posible, debe construirse en la parte mas elevada
del ambiente. Cuando la habitacidon posea otras aberturas permanentes como ser
rejillas de ventilacion, campanas sin filtro, claraboyas, extractores de aire con
persiana fija, y si su ubicacidn, ademas del area libre para el pasaje del aire, iguala o
supera la indicada en éstas pueden considerarse aceptables cuando estén
debidamente indicadas en el plano de la instalacion de gas. Cuando por razones
constructivas adecuadamente fundadas la rejilla no puede ubicarse en el muro, se
permiten las siguientes opciones:

- En instalaciones con ventilacion mecanica a través de campana directas al exterior,
se puede prescindir de las aberturas superiores pasivas siempre y cuando se disponga
de un enclavamiento que corte el suministro de gas natural a la instalacién en caso
de corte de energia y/o falla del sistema de ventilacidn, o la seccién de pasaje de aire
de dicha campana supera la indicada en 6.4.1. La figura 6.1 esquematiza los casos
arriba sefalados.

Continua pagina siguiente
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030 o 0,50 m

ANAFE

COCINA

Figura 6.1 - Ventilacion de cocina-anafe

El enchufe de los tramos del conducto de evacuacién de gases debe efectuarse de
la forma indicada en la figura 6.7.

<
Figura 6.7
Remate (sombrerete).

- Enla terminacion del conducto de evacuacién de gases debe colocarse un tipo de
sombrerete acorde con los requerimientos de venteo y ambientales. Su formato
debe ser tal que garantice la total evacuacién de los gases de la combustion y
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contrarreste el efecto indeseable del retroceso de gases de la combustidn. Entre los
diferentes tipos de sombreretes, se pueden indicar los siguientes:
o Tipo I: Sombrerete sencillo. Su esquema y relaciones de dimensiones
se tienen en la figura siguiente:

Soldadura

d. Hornos de empotrar

26 D
=+ *
I - =
.-"'-H- .

T | o
— . | P 1
] i
— ¥ 7 2 mm

/ i }

/ T

i S |
2D

|
e D

De instalarse en muebles construidos en material combustible, todos sus paneles o
paredes en contacto con el artefacto, deben ir protegidos con materiales termoaislantes e
ignifugos, conforme el apartado 5.8.6. Deben preverse aberturas para aporte de aire,
ventilacién para la evacuacion de los productos de la combustién, o conducto de evacuacion
de los gases al exterior para artefactos que lo requieran, siguiendo las instrucciones del

fabricante.

e. Calidad de llama y dispositivos de seguridad
Para constatar el correcto funcionamiento de los quemadores de artefactos y sus
correspondientes dispositivos de seguridad, se debe verificar la calidad de la lama en forma

visual, considerando:

- Que la propagacidn de la llama en el quemador sea uniforme. Al encenderlo no debe
quedar una parte apagada o que demore excesivamente en encenderse totalmente.

- Con el quemador a su maxima potencia, la llama debe ser estable; no se deben apreciar
fuertes fluctuaciones en su tamafio, ni que haya un desprendimiento o retroceso de esta.

INFRAESTRUCTURA
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Que los artefactos funcionando al consumo minimo estén regulados correctamente y
que, provocando la extincién de la llama, la vdlvula de seguridad corte el paso de gas al
guemador principal, impidiendo el reencendido sin activar dicha valvula.

Que la tonalidad de la llama sea preponderantemente de color azul, evitando la
formacion de puntas excesivamente amarillas.

Defectos principales:
Mal funcionamiento o falta del dispositivo de seguridad por ausencia de llama en cocina.

Llama preponderantemente amarilla.

Extincion de llama en posicién de minimo.

Puntos a tener en cuenta para garantizar que la cocina esté en condiciones:
a. Inspeccion de Hornallas:
- Verificar que no haya obstrucciones o acumulacion de grasa.
- Verificar que las hornallas se encuentren todas en funcionamiento.
- Verificar que la llama sea la adecuada.
- Verificar que cada hornalla cuente con vélvula de seguridad.
b. Inspeccion Horno:

- Verificar que la puerta del horno se encuentre en condiciones cerrando

correctamente.
- Se verificard que la cocina cuente con todos los ladrillos refractarios.

Revision estado de conexion de la cocina
Para verificar el estado de la conexiéon de una cocina a gas segun las normas de
uridad del Ente Nacional Regulador del Gas (ENARGAS) y la Norma NAG-200, es

fundamental seguir un procedimiento cuidadoso y exhaustivo. Este proceso garantiza que las

con

exiones de gas sean seguras y que el artefacto funcione correctamente sin riesgos de fugas.

A continuaciodn, se detallan los pasos clave para realizar esta revision:

a.

Corte del Suministro de Gas

Antes de comenzar cualquier inspeccidén o trabajo, cerrar la valvula de corte del gas
ubicada antes de la cocina. Esto es esencial para evitar posibles fugas de gas mientras
realizas la revision.

Inspeccion Visual de la Conexion

Revisién de las mangueras flexibles: Las mangueras que conectan la cocina a la cafieria de
gas deben ser aprobadas por las normativas de ENARGAS (NAG-200). Verifica que no
estén desgastadas, agrietadas, aplastadas o con signos de envejecimiento. que no haya
tensiones excesivas en las mangueras y que no estén dobladas.
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Revisién de las abrazaderas y conexiones: Verifica que todas las conexiones estén firmes
y que las abrazaderas que sujetan las mangueras estén bien ajustadas, pero no tan
apretadas como para dafiar las mangueras.
Revisidn de las Conexiones Roscadas

Verificacién de las roscas: Las conexiones entre la cafieria y la cocina deben ser revisadas
para asegurarse de que las roscas no presenten dafios o desgaste. Si es necesario, se debe
usar cinta de teflon especial para gas (de color amarillo) en las conexiones roscadas,
asegurando un sellado adecuado.
Ajuste adecuado de las conexiones: verificar que las conexiones estén bien ajustadas, para
evitar sobre apretarlas, ya que esto podria danar las roscas o causar fisuras.

Prueba de Fugas de Gas
Uso de agua jabonosa: Una de las maneras mds seguras y aprobadas por las normativas
es aplicar una mezcla de agua con jabdn sobre todas las conexiones (mangueras, roscas y
abrazaderas). Si aparecen burbujas, significa que hay una fuga.
Nunca usar llama para detectar fugas: Las normas NAG-200 y las directrices de seguridad
de ENARGAS prohiben el uso de llamas abiertas para detectar fugas, ya que puede resultar
extremadamente peligroso.

f. Revision del Estado del Artefacto

Condicion general de la cocina: Revisa que la cocina no tenga golpes, fisuras o
deformaciones que puedan afectar su funcionamiento o provocar pérdidas de gas.
Revision de las hornallas y quemadores: Verifica que no haya obstrucciones o residuos que
impidan un flujo adecuado de gas. Si hay deformaciones en los quemadores, deben ser
reparados o reemplazados.

g. Revisidon de la Valvula de Corte

Funcionamiento de la vdlvula: La vélvula de corte debe estar en buen estado y funcionar
sin problemas. Verifica que se abra y cierre sin trabarse y que no presente corrosién ni
fugas.

Revision de la ubicacién: Asegurate de que la valvula esté en una posicion de facil acceso
en caso de emergencia, tal como lo estipulan las normativas.

h. Revision de la Caferia Fija

Inspeccidn visual de la cafieria: Verifica que no haya corrosidn, deformaciones o dafios
visibles en la caferia que conecta la cocina al sistema de suministro de gas.

Revisién de las uniones fijas: Las uniones de la caneria fija deben estar firmemente
ajustadas y selladas con los materiales aprobados (cinta de teflén para gas o selladores
especificos).

. Prueba de Funcionamiento Final

Apertura del suministro de gas: Una vez completada la inspeccion y asegurado que no hay
fugas, abre lentamente la valvula de suministro de gas.

INFRAESTRUCTURA PSEGAS-1003-01 Pagina 9 de 15

Advertencia de uso: El contenido de este documento es confidencial v de propiedad de la Sub Secretaria de Educacion.




REVISION Y REPARACION DE:

Tipo de documento: instructivo

ARTEFACTOS COCINA Cédigo: PSEGAS-1003 |  Version: 02

MANUAL DE PROCEDIMIENTO

INFRAESTRUCTURA - s

Encendido y prueba de los quemadores: Prueba el encendido de todas las hornallas para
verificar que el gas fluya correctamente y que la llama sea uniforme. Una llama amarilla
oirregular puede indicar un problema en el suministro de aire o una obstruccién.
Comprobar de nuevo posibles fugas: Utiliza nuevamente la solucién de agua jabonosa
mientras los quemadores estdn encendidos para verificar que no haya fugas en las
conexiones bajo presién.

j. Certificacion y Documentacion

Verificacién por un técnico matriculado: Todas las revisiones y reparaciones de gas deben
ser realizadas por un gasista matriculado. Este técnico estd certificado por ENARGAS para
garantizar que se cumplan las normas de seguridad y que la instalacién sea segura.

Uso de materiales aprobados: Asegurate de que todos los componentes (mangueras,
valvulas, abrazaderas, robinetes) cumplan con las normas y estén homologados por
ENARGAS.

Emision de certificacién: Si todo esta en orden, el gasista emitirda un certificado de
conformidad que valida que la instalacién cumple con las normativas vigentes de
ENARGAS y NAG-200.

4.4. Revision estado de conexidon que la misma no presente perdidas. Para ello se
revisara:
Para realizar la revision del estado de conexion de una cocina a gas, se debe asegurar

gue no presente pérdidas de gas segun las normas establecidas por el Ente Nacional Regulador
del Gas (ENARGAS) y la Norma NAG-200, se debe seguir un procedimiento especifico. Este
procedimiento garantiza que las conexiones de gas sean seguras, estén en buen estado y
cumplan con los requisitos de seguridad. A continuacidn, se detallan los pasos a seguir para
realizar esta revision correctamente:

a. Corte del Suministro de Gas

Cerrar la vélvula de corte de gas: Antes de realizar cualquier inspeccién, corta el
suministro de gas desde la vdlvula de corte. Es fundamental eliminar cualquier posibilidad
de escape de gas mientras realizas la revision.

Verificacion de la valvula de cierre: Comprueba que la valvula de corte funcione
correctamente y que esté en buenas condiciones, sin sefiales de corrosién o desgaste.

. Inspeccion Visual de las Conexiones

Revisar el estado de las conexiones: Realiza una inspeccién visual de las conexiones entre
la cocina y la cafieria de gas, asi como de las mangueras flexibles (si las hay). Verifica que
no haya signos de desgaste, grietas, deformaciones o corrosion en las conexiones.
Comprobar el ajuste de las conexiones: las conexiones entre la cocina y la caferia estén
bien ajustadas. No deben estar flojas, pero tampoco sobre apretadas para evitar dafios
en las roscas.
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c. Revision de las Mangueras Flexibles

Condicion de las mangueras: Si la cocina esta conectada mediante mangueras flexibles,
revisa su estado. Las mangueras deben estar homologadas por ENARGAS y cumplir con la
Norma NAG-200. Verifica que no estén agrietadas, aplastadas o desgastadas.

Reemplazo de mangueras dafiadas: Si las mangueras presentan signos de deterioro,
deben ser reemplazadas por mangueras flexibles aptas para gas, aprobadas por las
normativas vigentes.

d. Revision de Conexiones Roscadas

Inspeccidn de las roscas: Revisa todas las conexiones roscadas entre la caferia y la cocina.
no haya desgaste, deformaciones o signos de corrosion en las roscas.

Sellado adecuado: Si es necesario, utilizar cinta de teflén especial para gas o sellador
aprobado (selladores que cumplen con las normativas de seguridad) en las conexiones
roscadas. Esto garantiza un sellado hermético y evita posibles pérdidas de gas.

e. Verificacion de la Caiieria Fija

Condicion de la cafieria: la cafieria fija que lleva gas hacia la cocina. No debe existir
signos de corrosion, grietas o deformaciones.

Revision de las uniones de la cafieria: Verificar que las uniones de la cafieria estén
firmemente ajustadas, pero sin excesiva tension que pudiera provocar fisuras o roturas.
la conexién, reemplazando la manguera o sellando las roscas correctamente.

Revision del Estado del Artefacto

Revisar la integridad de la cocina: Verifica que el cuerpo de la cocina esté en buen estado
y que no tenga deformaciones, golpes o fisuras que puedan comprometer su
funcionamiento o causar fugas de gas.

Revision de quemadores y hornallas: Asegurate de que los quemadores y las hornallas no
estén obstruidos y que el gas fluya de manera uniforme. Si alguna hornalla no funciona
correctamente, puede ser indicio de una obstruccion o problema en el suministro de gas.

g. Prueba de Funcionamiento Final

Abrir el suministro de gas: Una vez que estén todas las conexiones verificadas y no haya
fugas, abre la valvula de suministro de gas.

Encender las hornallas y el horno: las hornallas y el horno para asegurarte de que el gas
fluya de manera adecuada vy las llamas sean uniformes y azules. Una llama amarilla o
irregular puede indicar un problema en el flujo de gas o una mezcla de aire inadecuada.
Repetir la prueba de fugas: Realizar una ultima prueba de fugas aplicando la solucién
jabonosa mientras los quemadores estén encendidos. Esto ayudara a verificar si hay fugas
bajo presidn.
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4.5, Revisar si tiene rejilla de ventilacion.
Rejillas de ventilacion permanente

Se debe comprobar la existencia de aberturas de ventilacion permanentes en el
ambiente donde se alojen artefactos que exijan su instalacion. También se debe comprobar si
existen tomas taponadas que el cliente declare al momento de la revisidon previstas para
futuros artefactos que exijan su instalacién. Estas ventilaciones deben estar correctamente
instaladas y libres de obstrucciones.

No se considera defecto, las rejillas que no se ajusten a la NAG-215, cuando cumplan las
pruebas indicadas
a. Defectos principales: la ausencia de rejillas determina la clausura de los artefactos que
exijan su instalacién.

En caso de no contar con rejillas de ventilacion la empresa adjudicada procederia a realizar
la instalacion de las rejillas, dejando en condiciones el sector intervenido en lo que respecta
a terminaciones.

En caso de no poder colocar rejilla por motivos que esta no tenga una pared que dé al
exterior se procederd a informarlo en la planilla de control a fin de buscar otra alternativa.

Rejillas de ventilacidn
reglamentarias

1,80 m

0.3Gm
f

4.6. Aptitud del artefacto cocina.

El artefacto debe cumplir con los siguientes requisitos:

a. Nodebe tener faltantes de piezas. Si el artefacto presenta faltantes de piezas a simple
vista que ocasionen un mal funcionamiento o represente un riesgo para su uso, la
empresa adjudicada procedera a realizar la reparacidn pertinente a fin de garantizar
la operatividad del artefacto.

b. Falta de cumplimiento de normativas ENERGAS-200 manual de disposiciones y
normas minimas para la ejecucién de instalaciones domiciliarias de gas segun capitulo
VI INSTALACIONDE ARTEFACTOS.
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4.7. Reparar el artefacto cocina
Para reparar una cocina a gas de acuerdo con las normativas establecidas por el Ente
Nacional Regulador del Gas (ENARGAS) que cumpla con la Norma NAG-200, se deben seguir
procedimientos seguros y regulados por ley. A continuacidn, se detallan pasos para las
reparaciones mencionadas:
a. Reparacion de Hornallas y Quemadores
Pasos a seguir:
Apagar y desconectar el suministro de gas: Antes de iniciar cualquier reparacion, se
cerrard la vélvula de gas de la cocina.
Desmontaje de las hornallas y quemadores: las piezas deterioradas o dafiadas, se
reemplazaran verificando su estado. Limpiar a fondo todas las partes retiradas para
evitar residuos que puedan afectar el flujo de gas.
Inspeccion de las valvulas y tubos de gas: Asegurate de que las vélvulas de paso de gas
qgue alimentan las hornallas no estén obstruidas o dafiadas.
Reemplazo de piezas danadas: se reemplazara la pieza por una de la misma
caracteristica o similar en su defecto.
Si las hornallas o los quemadores presentan corrosion o roturas, reemplazalos por
repuestos originales o certificados por normas de seguridad.
- Verificacidn de la correcta colocacion: Una vez reparado o reemplazado, verifica que el
guemador esté bien alineado y colocado sobre las valvulas de gas.
-Prueba de funcionamiento: Después de la reparacion, realiza una prueba encendiendo
las hornallas para verificar que el gas fluya correctamente y no haya pérdidas. Utiliza
agua jabonosa para comprobar posibles fugas.

b. Reparacion de Puerta de Horno

Pasos a seguir:

Apagar y desconectar el suministro de gas: asegurar que no haya riesgo de encendido
mientras trabajas en el horno.

Inspeccion del sistema de cierre: Revisar los mecanismos de bisagra y cierre. Si la puerta
no sella correctamente, puede afectar la eficiencia y seguridad del horno.

Reemplazo o ajuste de las bisagras: Si la bisagra estd rota o doblada, se debera
reemplazar por una nueva siguiendo las especificaciones del fabricante. En caso de que
solo necesite ajuste, asegurate de que la puerta cierre herméticamente.

Revision de los aislantes térmicos: Si la puerta tiene sellos térmicos dafados, es
importante reemplazarlos para evitar pérdida de calor y garantizar el rendimiento del
horno.

Prueba final: Tras la reparacidn, verificar que la puerta del horno cierre correctamente
y que el aislamiento térmico funcione como es debido.
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Reparacion de Robinete Dafado o con Pérdida
Pasos a seguir:
Corte del suministro de gas: cerrar la valvula de gas general o de la cocina.

Desmontaje del robinete: Retirar el robinete defectuoso con herramientas adecuadas,
asegurandote de no daiiar el sistema de conexiones.

Inspeccion del robinete: Verificar si la pérdida proviene del eje o de las juntas. Si es
necesario, reemplaza las piezas dafiadas o realiza un mantenimiento de limpieza si hay
obstrucciones.

Reemplazo del robinete: Si estd deteriorado, cdmbialo por un robinete certificado que
cumpla con las normas vigentes de seguridad (NAG-200).

Aplicacidon de sellador o tefléon para gas: En las conexiones roscadas, aplica cinta de
teflén o sellador aprobado para gas, garantizando una unién hermética.

Prueba de fugas: Después de instalar el nuevo robinete, realiza una prueba con agua
jabonosa para asegurarte de que no haya fugas de gas.

Prueba de funcionamiento: volver a encender la cocina para verificar el
funcionamiento correcto del robinete y el flujo de gas.

Reparacion de Conexion de Caneria con el Artefacto

Pasos a seguir:

Cierre del suministro de gas: Cortar el suministro desde la valvula principal antes de
intervenir en cualquier caneria.

Inspeccidn de la caferia y sus conexiones: Verificar que no haya signos de corrosion,
dafios o aflojamiento en las uniones entre la cafieria y el artefacto

Desconexion de la cafieria: Si es necesario reemplazar la seccién de caieria o las juntas,
desconéctala cuidadosamente utilizando las herramientas adecuadas.

Reemplazo de la cafieria o junta: Si la cafieria esta dafada, reemplazala por una nueva
de acuerdo con las normas NAG-200, asegurando de que sea del material correcto
(acero galvanizado, cobre o PEX adecuado para gas).

Uso de cinta de teflén para gas: Al conectar nuevamente la cafieria con el artefacto,
aplicar cinta de teflon o sellador adecuado para gas en las conexiones roscadas,
garantizando un sellado correcto.

Verificacion de las uniones: Ajustar las uniones firmemente, pero sin sobreapretar,
para evitar fisuras o tensiones innecesarias.

Prueba de fugas: Realizar una prueba con agua jabonosa para detectar posibles fugas
en las conexiones de la caneria y el artefacto.

Prueba de funcionamiento: volver a abrir el suministro de gas y prueba el
funcionamiento del artefacto para asegurarte de que no haya fugas ni irregularidades.

Estas pautas garantizaran que la cocina a gas funcione de manera segura y eficiente, cumpliendo

con las normativas establecidas.
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Luego de finalizar las reparaciones pertinentes evaluadas por el TGM se procederd a completar la
planilla de control PSEGAS-F001.

5. REALIZAR PRUEBA DE HERMETICIDAD

Se debe verificar la hermeticidad de la instalacién procediendo al cierre de todas las
valvulas de paso a los artefactos, comprobando durante 15 min que el totalizador del
medidor no registre pasaje de gas. La evidencia de pasaje de gas se debe considerar como
un “Defecto Principal”, y corresponde el corte de suministro. La Prestadora, en funcion de
las caracteristicas del medidor y la dimensién de la instalacion, puede realizar esta prueba
con otros dispositivos que aseguren su NAG-226. Asimismo, en los casos que por las
caracteristicas de la instalacion no se pueda efectuar la prueba de hermeticidad a través del
medidor, como ser el tramo comprendido entre el sistema de regulacién y el de medicién, la
Prestadora debe realizarla utilizando otros métodos y dispositivos que posibiliten su
verificacion.
caso que la prueba de con perdida se procedera a realizar la reparacion a fin de garantizar
que la prueba de satisfactoria. Se seguirda el instructivo PSEGAS-1004. Prueba de
Hermeticidad.

6. REALIZAR CERTIFICADO DE APTITUD

Luego de realizar la inspeccién general por el TGM se elevara un certificado de aptitud
de gas (PSE-F002) elevado por el ente regulador de gas NARTURY el cual determinara la
aptitud del establecimiento en las instalaciones de gas.

7. ANEXOS:

- Documentos: PSEGAS-D004 Circuito de seguridad del GAS.

- Procedimientos: PSEGAS-P003. Circuito de revisidn de artefactos.
- Instructivos: PSEGAS-1004 Pasos en la Prueba de Hermeticidad.

- Formulario; PSDGAS-F001 Control anual de instalaciones de gas. Certificado
de aptitud PSEGAS- FO02.

8. REFERENCIAS

- Material de referencia segun las normas establecidas por el Ente Nacional
Regulador del Gas (ENARGAS) normativas NAG-200 / NAG-226

- https://www.enargas.gob.ar/secciones/normativa/pdf/normas-tecnicas/NAG-
226.pdf

- https://www.enargas.gob.ar/secciones/normativa/pdf/normas-
discusion/NAG-200.pdf
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1. PROPOSITO:

La finalidad de este documento es establecer a los pasos a cumplimentar para la
revision de artefactos de termotanque en los establecimientos educativos de San
Miguel.

2. ALCANCE:
Este documento se aplica al PSE y escuelas implicadas.
3. RESPONSABILIDADES:

3.a. Direccidn: Revisar y aprobar este documento. Revisar periddicamente el
cumplimiento de los requisitos establecidos en este documento.
3.b. responsable del proceso: Describir los lineamientos del documento.

3.c. Personal involucrado: Cumplir los requisitos establecidos en este documento.

4. DESARROLLO
4.1. REVISAR ARTEFACTO DE TERMOTANQUE
4.1.1. Revision ocular de artefactos termotanque

La revision ocular del termotanque consiste en inspeccionar el estado de las
conexiones, verificando que cumplan con la normativa vigente de instalacion del
artefacto. Ademas, se debe comprobar la existencia de conductos de ventilacidon
adecuados hacia el exterior, con ventilacién a los cuatro vientos, asi como la presencia
de rejillas de ventilacién que aseguren la correcta circulacion del aire. Todo esto con el
fin de garantizar que el termotanque sea apto

a. Inspeccion de conexiones de termotanque

- Para el conexionado de los artefactos deben seguirse las instrucciones del fabricante
en todo aquello que no se oponga a este Reglamento técnico.

- El sistema compuesto de artefacto, conector y cafieria de suministro, debe ser
ensamblado de forma tal que ninguno de ellos ejerza tensiones innecesarias sobre los
otros. La conexién no debe formar parte del sistema de fijacion del artefacto.

- Los conectores flexibles de tubo de acero inoxidable de pared continua para
instalaciones domiciliarias deben contar con la respectiva matricula de aprobacién
segun la NAG-254. Los conectores flexibles para instalaciones especiales no
residenciales, pueden ser habilitados “in situ” por la Prestadora en los siguientes casos
y con los requisitos que a continuacion se detallan:

- Mangueras de alta presion para el conexionado de artefactos desplazables por disefio
o por proceso: Cuando los equipos se alojen en el interior, debe instalarse una valvula
de corte automatica (exceso de flujo) en el punto de conexion con la cafieria; en caso
de instalarse equipos en el exterior, es suficiente la intercalacién de dispositivo de
desconexidn rapida entre la mangueray la cafieria de suministro. Se puede utilizar otro
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sistema equivalente como por ejemplo vdlvula solenoide activada con senal de
presostato.

- Mangueras de material plastico o goma de gran flexibilidad: Son reservadas
Unicamente para el conexionado de mecheros tipo Bunsen. NOTA: Las mangueras
deben ser aptas para el uso de hidrocarburos y las conexiones deben disponer de
abrazadera u otro dispositivo que impida el desacople accidental, deben emplazarse a
la vista en el mismo recinto del artefacto y la conexion.

- Los equipos sujetos a vibraciones deben conectarse mediante flexibles metalicos
adaptables o construidos especialmente, o conectores exclusivos provistos por el
fabricante.

- Los conectores flexibles aprobados segiin la NAG-254, deben tener el largo maximo de
0,90 m.

- El conexionado con cafios y accesorios metalicos rigidos debe hacerse mediante union
doble, la que debe quedar en un lugar accesible para herramientas comunes.

b. Ubicacién
Los artefactos se deben ubicar de modo tal que no ofrezcan peligro a la
propiedad y las personas.
- Los ambientes que contienen artefactos de cdmara de combustion abierta (tipo A o B),
deben satisfacer los requisitos sefialados en el Capitulo 6 de este Reglamento técnico,
para el aporte de aire, ventilacion y evacuacion de los gases de la combustion.

Nota: Los artefactos de gas se clasifican principalmente en varios tipos segun su disefio
de evacuacion de productos de combustion y la entrada de aire.

Tipo A: No requieren conductos de evacuacion. Tienen potencias que no exceden ciertos
limites (11.7 kW o 4.2 kW, dependiendo del caso).

Tipo B: Requieren un sistema de evacuacion de gases, que puede ser de tiro natural o
forzado.

Los artefactos deben colocarse sobre una estructura, soporte o piso firme de acceso
facil y permanente y disponer de espacio libre y suficiente para permitir su montaje o
remocion parcial o total, conservacién, mantenimiento, operacion en condiciones
seguras. Los artefactos alojados en recintos o espacios debidamente ventilados y no
accesibles facilmente (plataformas, entretechos, altillos, etc.), deben asentarse sobre
soportes o pisos resistentes no combustibles. Es exigible que el artefacto, ademas de la
valvula de corte en su proximidad, cuente con otra adicional debidamente identificada,
ubicada en un lugar de acceso facil y permanente.

- No debe instalarse ningun artefacto de camara abierta (tipo A o B) sobre piletas,
lavabos o cualquier otro artefacto sanitario y cocinas de modo evitar que los
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vapores de agua o productos de la combustién interfieran con la combustion del
artefacto que se instala

- Establecimientos de educacion-aulas Los artefactos deben estar protegidos contra
contacto accidental y trato indebido. En este caso las valvulas de corte pueden
ubicarse elevadas hasta una altura de 1,80 m de nivel de piso terminado. Esta
prohibida la instalacion de artefactos de camara abierta en aulas cuyo volumen no
supere los 60 m3.

c. Ventilaciones combustion
El drea transversal del conducto de evacuacién de gases de combustién debe ser
igual al area transversal de la boca de salida del artefacto, sin reduccidon ni
escalonamientos de la seccion, salvo por cambios de forma o geometria para acoplarse a
configuraciones diferentes de aprobacion integral por parte del fabricante del artefacto,
o por conexion de mas de un artefacto a un conducto comun cuando corresponda.
Cuando resulte indispensable la ejecucidon de tramos horizontales, se debe
cumplir que:

- El tramo posterior vertical debe obligatoriamente ser 1,5 veces mas largo que
la proyeccion horizontal del tramo horizontal;

- Para los artefactos de tiro natural domiciliario residencial, su proyeccién
horizontal, en ningln caso puede exceder de 2,0 m (ver figura 6.3). Toda
excepcion debe contar con la aprobacion de un OC. Para la conformacién de los
tramos horizontales para equipos o artefactos en instalaciones
industriales/comerciales es de aplicacién la tabla 6.3;

- Posea una pendiente positiva minima del 4% en sentido de circulacién de los
productos de la combustidn;

- Cuando se debe efectuar un segundo cambio de direcciéon del conducto, se
debe realizar por medio de curvas a 452 o menores, ver figura 6.4

Continua en la pagina siguiente.
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Figura 6.4

La configuracidn del conducto de evacuaciéon de gases para artefactos de tiro natural
no debe contener mas de cuatro accesorios que intervengan en cambios de direccién, ver

figura 6.5
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Figura 6.5

Los artefactos de tiro natural con salida superior, previo a cualquier desplazamiento,
deben contar con un tramo vertical de longitud no menor a dos didmetros del conducto de
evacuacion de gases, o dos diagonales para su equivalente rectangular, como se indica en

la figura 6.6.

Continua en la pagina siguiente.
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Figura 6.6

El enchufe de los tramos del conducto de evacuacién de gases debe efectuarse de la forma
indicada en la figura 6.7.

Figura 6.7

La unién entre tramos de conductos y accesorios debe hermetizarse mediante pastas
sellantes para altas temperaturas.

Los conductos de evacuacidén de gases deben instalarse firmemente inmovilizados
mediante soportes o mecanismos de anclaje que garanticen su conservacion y estabilidad.
En tendido aéreo deben mantener una separacién minima de 5 cm respecto de las paredes.
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La distribucién de los soportes debe asegurar el perfecto anclaje del conducto, debiendo
su separacién no exceder los 1,5 m. Para conductos de longitud inferior a 1,5 m, es
obligatoria la colocacién de una abrazadera u otro mecanismo de anclaje.

d. Remate (sombrerete)

En la terminacion del conducto de evacuacién de gases debe colocarse un tipo de
sombrerete acorde con los requerimientos de venteo y ambientales. Su formato debe ser
tal que garantice la total evacuacion de los gases de la combustion y contrarreste el efecto
indeseable del retroceso de gases de la combustion. Entre los diferentes tipos de
sombreretes, se pueden indicar los siguientes:

a. Tipo I: Sombrerete sencillo. Su esquema y relaciones de dimensiones se tienen

en la figura siguiente

Continua en la pagina siguiente.
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Todo remate a los cuatro vientos debe sobresalir como minimo 0,50 m de cualquier
superficie o techo que atraviese. Cuando se trate de sombrerete tipo lll y que remate a los
cuatro vientos, debe estar alejado como minimo 1 m de los ejes medianeros.
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NOTA: Se deben cumplir las ordenanzas municipales que establezcan distancias
superiores a las indicadas en este apartado.

e. Salida superior horizontal para termotanques

Ademads de considerar todo lo expuesto para conductos con salida vertical en cuanto a
su forma de rematar, en este tipo de configuracién se debe tener en cuenta que el tramo
horizontal del conducto debe ser lo mds corto posible, con un tramo horizontal como
maximo de 1,00 m, salvo que ésta pueda ser modificada por el fabricante del artefacto.
Este tipo de desplazamiento se debe compensar con un tramo vertical de cuatro veces la
longitud del desarrollo horizontal, al rematar a los tres vientos, y solamente debe requerir
de una vez y media de tramo vertical al rematar los gases de combustiéon a los cuatro

vientos, figura 6.13.

Temotanque

Siendo:

L <100cm

10 cm

.30 cm_|

10cm
S L L4LLE

h = 4 .L (para remate a los 3 vientos)

h =1,5.L (para remate a los 4 vientos

f. Defectos principales:

Figura 6.13

- Mal funcionamiento o falta del dispositivo de seguridad.

- Llama preponderantemente amarilla.

- falta de conducto de ventilacion para efectuar combustion.

4.2. Puntos a tener en cuenta para garantizar que el termotanque estas condiciones:

a. Inspeccion ventilaciones
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- Sistema de evacuacioén de gases - Los termotanques deben estar conectados a un
sistema de evacuacion que permita la salida de los productos de combustion hacia
el exterior, sin riesgo de retorno de gases toxicos al ambiente

- Deben contar con rejillas de ventilacion reglamentaria proxima al termotanque.

b. Ubicacion:

- La ubicacidn debe permitir conectar la ventilacién con la altura permitida para su
posterior colocacién de conductos de ventilacion.

4.3. Revision estado de conexion de termotanque

Para realizar una revisién adecuada del estado de las conexiones de un termotanque segun

la normativa NAG 200 del ENARGAS, es esencial seguir un enfoque sistematico que garantice
la seguridad y el cumplimiento normativo.

a.

Revisidn de la conexion de gas:

Inspeccionar que las conexiones sean reglamentarias implementando materiales
adecuados, conexiones seguras verificar que la misma no presente perdidas en su
conexion.

Estado de las cafierias:

Inspeccionar que la misma sea de tramo continuo sin corrosion y reglamentaria en todo
su tramo

Uniones y accesorios:

Inspecciones que las uniones sean las adecuadas sin estrangulamiento en ninguno de sus
componentes.

Antes de comenzar cualquier inspeccién o trabajo, cerrar la valvula de corte del gas

ubicada en el termotanque. Esto es esencial para evitar posibles fugas de gas mientras
realizas la revision.
Inspeccion Visual de la Conexion

Revisiéon de las abrazaderas y conexiones: Verifica que todas las conexiones estén firmes
y que las abrazaderas que sujetan las mangueras estén bien ajustadas, pero no tan
apretadas como para daiar las mangueras.

Ajuste adecuado de las conexiones: verificar que las conexiones estén bien ajustadas, para
evitar sobre apretarlas, ya que esto podria danar las roscas o causar fisuras.

Prueba de Fugas de Gas

Uso de agua jabonosa: Una de las maneras mas seguras y aprobadas por las normativas
es aplicar una mezcla de agua con jabdn sobre todas las

Nunca usar llama para detectar fugas: Las normas NAG-200 y las directrices de seguridad
de ENARGAS prohiben el uso de llamas abiertas para detectar fugas, ya que puede resultar
extremadamente peligroso.
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Revisidn de la Caiieria Fija

Inspeccidn visual de la cafieria: inspeccionar que no haya corrosion, deformaciones o
danos visibles en la cafieria que conecta el termotanque con el sistema de suministro de
gas.

Revision de las uniones fijas: Las uniones de la cafieria fija deben estar firmemente
ajustadas y selladas con los materiales aprobados (cinta de teflén para gas o selladores
especificos).

Prueba de Funcionamiento Final

Apertura del suministro de gas: Una vez completada la inspeccién y asegurado que no hay
fugas, se abrird lentamente la valvula de suministro de gas.

Comprobar de nuevo posibles fugas: Utiliza nuevamente la solucién de agua jabonosa
mientras los quemadores estan encendidos para verificar que no haya fugas en las
conexiones bajo presion.

Certificacion y Documentacion

Verificacion por un técnico matriculado: Todas las revisiones y reparaciones de gas deben
ser realizadas por un gasista matriculado. Este técnico esta certificado por ENARGAS para
garantizar que se cumplan las normas de seguridad y que la instalacién sea segura.

Uso de materiales aprobados:

Es esencial el uso de componentes (mangueras, valvulas, abrazaderas, robinetes)
cumplan con las normas y estén homologados por ENARGAS.

Emisidon de certificacion:

Si todo esta en orden, el gasista emitira un certificado de conformidad que valida que la
instalacion cumple con las normativas vigentes de ENARGAS y NAG-200.

4.4, Revisar si tiene rejilla de ventilacion.
a. Rejillas de ventilacion permanente.
Se debe comprobar la existencia de aberturas de ventilacién permanentes en el

ambiente donde se aloja el termotanque. Estas ventilaciones deben estar correctamente
instaladas y libres de obstrucciones.
No se considera defecto, las rejillas que no se ajusten a la NAG-215, cuando cumplan las

4.5. Aptitud del artefacto termotanque.

El artefacto debe cumplir con los siguientes requisitos:

No debe tener faltantes de piezas. Si el artefacto presenta faltantes de piezas a simple
vista que ocasionen un mal funcionamiento o represente un riesgo para su uso, la
empresa adjudicada procederd a realizar la reparacidn pertinente a fin de garantizar la
operatividad del artefacto.

Falta de cumplimiento de normativas ENERGAS-200 manual de disposiciones y normas
minimas para la ejecucién de instalaciones domiciliarias de gas segln capitulo VI
INSTALACIONDE ARTEFACTOS.
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4.6. Reparar el artefacto termotanque
Para reparar el termotanque a gas de acuerdo con las normativas establecidas por el
Ente Nacional Regulador del Gas (ENARGAS) que cumpla con la Norma NAG-200, se deben
seguir procedimientos seguros y regulados por ley.

4.7. Reparacion de termotanque. Pasos a seguir:
a. Corte del suministro de gas
b. Desmontaje del artefacto
Desmontar el termotanque con cuidado, retirando las conexiones de gas, agua Se
deben seguir las recomendaciones del fabricante y la normativa sobre la
desconexién de los conductos de evacuacién de gases y ventilacion.

c. Reemplazo de partes defectuosas
En caso de que el artefacto presente un faltante de pieza que afecte su
funcionamiento se deberd realizar el cambio de la pieza por otra de igual
caracteristicas a la existente.
d. Revisidon del sistema de ventilacion.

Inspeccionar la correcta combustion del termotanque segun reglamentacion que
la misma presente el tiraje adecuado a los cuatro vientos con su correspondiente
sombrerete.

Los cumplimientos de estas pautas garantizaran que el termotanque a gas funcione
de manera segura y eficiente, cumpliendo con las normativas establecidas.
Luego de finalizar las reparaciones pertinentes evaluadas por el TGM se procedera a
completar la planilla de control PSE-FOO1.

5. REALIZAR PRUEBA DE HERMETICIDAD

Se debe verificar la hermeticidad de la instalacion procediendo al cierre de todas las
valvulas de paso a los artefactos, comprobando durante 15 min que el totalizador del
medidor no registre pasaje de gas. La evidencia de pasaje de gas se debe considerar como
un “Defecto Principal”, y corresponde el corte de suministro. La Prestadora, en funcién de
las caracteristicas del medidory la dimension de la instalacion, puede realizar esta prueba
con otros dispositivos que aseguren su NAG-226. Asimismo, en los casos que por las
caracteristicas de la instalacién no se pueda efectuar la prueba de hermeticidad a través
del medidor, como ser el tramo comprendido entre el sistema de regulacién y el de
medicién, la Prestadora debe realizarla utilizando otros métodos y dispositivos que
posibiliten su verificacidn.
caso que la prueba de con perdida se procedera a realizar la reparacidn a fin de garantizar
que la prueba de satisfactoria. Se seguira el manual de procedimiento (PSEGAS-1004).
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6. REALIZAR CERTIFICADO DE APTITUD

Luego de realizar la inspeccién general por el TGM se elevara un certificado de aptitud

elevado por el ente regulador de gas NARTURY el cual determinara la aptitud del
establecimiento en las instalaciones de gas.

5.

ANEXOS:

Documentos: PSEGAS- D004 Circuito de seguridad del GAS.
Procedimientos: PSEGAS-P0O01 Circuitos de revision de artefactos.
Instructivos: PSEGAS-1004 Pasos en la Prueba de Hermeticidad.

Formulario; PSDGAS-F001 Control anual de instalaciones de gas. Certificado de
aptitud PSEGAS- F002.

REFERENCIAS

Material de referencia seguin las normas establecidas por el Ente Nacional
Regulador del Gas (ENARGAS) normativas NAG-200 / NAG-226
https://www.enargas.gob.ar/secciones/normativa/pdf/normas-tecnicas/NAG-
226.pdf
https://www.enargas.gob.ar/secciones/normativa/pdf/normas-discusion/NAG-
200.pdf

INFRAESTRUCTURA PSEGAS-1005-02 Pdgina 13 de 13

Advertencia de uso: El contenido de este documento es confidencial v de propiedad de la Sub Secretaria de Educacion.



https://www.enargas.gob.ar/secciones/normativa/pdf/normas-tecnicas/NAG-226.pdf
https://www.enargas.gob.ar/secciones/normativa/pdf/normas-tecnicas/NAG-226.pdf
https://www.enargas.gob.ar/secciones/normativa/pdf/normas-discusion/NAG-200.pdf
https://www.enargas.gob.ar/secciones/normativa/pdf/normas-discusion/NAG-200.pdf

W Tipo de documento: instructivo
PASO A PASO DE LA REVISION

DE CALEFACTORES Cédigo: PSEGAS-1006 Versién: 02
MANUAL DE PROCEDIMIENTO

INFRAESTRUCTURA - s

CONTROL DE EMISION
Elaborado por Revisado por Aprobado por
Anahi Manrique Rumbach Eliana Pablo Verdi
Firmay sello: Firmay sello: Firmay sello:
Version Fecha Control de los cambios Responsable
N°:
02 18/11/2025 Documento Original CGC

Nota: siempre que imprima el presente documento debe saber que no es copia fiel si no coincide con el nimero de

versioén vigente. Quien emita una copia debe corroborar la vigencia actual para no incurrir en circulacion de un
documento obsoleto.

Original -
Copia controlada | X

INFRAESTRUCTURA PSEGAS-1006-02 Pdginalde9

Advertencia de uso: El contenido de este documento es confidencial v de propiedad de la Sub Secretaria de Educacion.




Tipo de documento: instructivo

PASO A PASO DE LA REVISION

DE CALEFACTORES . Codigo: PSEGAS-I006 | Version: 02
MANUAL DE PROCEDIMIENTO

INFRAESTRUCTURA - s

1. PROPOSITO:
La finalidad de este documento es establecer a los pasos a cumplimentar para la
revisién de calefactores en los establecimientos educativos de San Miguel.

2. ALCANCE:
Este documento se aplica al PSE y escuelas implicadas.
3. RESPONSABILIDADES:

3.a Direccidn: Revisar y aprobar este documento. Revisar periédicamente el
cumplimiento de los requisitos establecidos en este documento.
3.b Responsable del proceso: Describir los lineamientos del documento.

3.c Personal involucrado: Cumplir los requisitos establecidos en este documento.

4. DESARROLLO
4.1. REVISAR ARTEFACTOS DE CALEFACTORES:
4.1.1. Revision ocular de artefactos calefactores

Se realizara la inspeccion ocular de los calefactores con el fin de garantizar que se
encuentren en condiciones adecuadas para su uso.
Para la revision ocular, se deben considerar los siguientes puntos:

4.2. Revision ocular de artefactos calefactores

a. Revision de Ventilacion

- Verificar que la habitacidn cuente con la ventilacién adecuada para evitar la
acumulacién de gases toxicos. La ventilacién debe cumplir con las medidas
exigidas, incluyendo rejillas de ventilacién permanentes.

- Confirmar que las salidas de humos (si corresponde) no estén obstruidas y se
encuentren en buen estado.

b. Verificacidon de Pérdidas

- Inspeccionar que las conexiones de gas estén libres de fugas. Se puede
usar una solucién jabonosa en las uniones visibles para verificar si se
generan burbujas, lo que indicaria una fuga.

c. Condiciones de las Instalaciones

- Observar que el calefactor esté instalado de forma firme, bien nivelado y que
los materiales usados en la instalacién cumplan con las especificaciones
técnicas (por ejemplo, cafios, valvulas, reguladores).

d. Inspeccion y Ensayo de las Instalaciones
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- Encender el calefactor y verificar que el quemador funcione correctamente, es
decir, que la llama sea azul estable (sin oscilaciones ni cambios de color a
amarillo/naranja), lo que indica una correcta combustion.

- Revisar el termopar y otros dispositivos de seguridad.

e. Requisitos de Instalaciéon y Mantenimiento

- Verificar que el calefactor esté instalado segun las instrucciones del fabricante y
las normativas locales. Esto incluye la distancia minima con respecto a paredes,
muebles y materiales inflamables.

- Asegurar que se ha seguido el procedimiento de conexién de gas adecuado,
utilizando los materiales aprobados por las normativas.

f. Condicion externa del aparato

- Inspeccionar visualmente el estado del aparato, verificando que no haya signos
de desgaste, corrosion o deterioro en el quemador, carcasa, conexiones o
elementos estructurales.

- Probar el Funcionamiento del Quemador: Encender el calefactor y observar el
guemador, verificando que la llama es azul y uniforme.

- Verificar el Sistema de Seguridad: Comprobar que el termopar y otros sistemas
de seguridad funcionen correctamente, apagando el calefactor en caso de fallas
en la combustién.

g. Revision de la calidad de llama

- Lallama debe ser uniforme y azul. Para la correcta combustidn, se debe ajustar
el mezclador de aire si se detectan llamas amarillentas o irregulares.

- Revisar los inyectores para asegurarse de que no estén obstruidos y que el gas
fluya correctamente.

- Dispositivos de Seguridad:

- Revisar que los dispositivos de encendido y apagado automatico funcionen
correctamente. Esto incluye:

- Termopar: Garantizar que el sistema cierre el flujo de gas si la llama piloto se
apaga.

- Valvula de seguridad: Verificar que opere correctamente para evitar
sobrepresién o sobrecalentamiento en el tanque

- Revisar otros elementos de seguridad, como la valvula de alivio y los
limitadores de temperatura.

4.3. Revision estado de conexidn que la misma no presente perdida

La revisidn del estado de conexidn de los calefactores es una tarea esencial para
garantizar la seguridad. Este procedimiento, que incluye la inspeccidn visual, pruebas de
estanqueidad y reparacién de fugas, debe realizarse con regularidad, por un profesional
matriculado. Solo con una correcta verificacidén se puede asegurar que la instalacién no
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presente riesgos de pérdida de gas, evitando peligros asociados al uso de este
combustible.
a. Requisitos Generales para la Instalacidn

- En este capitulo se detalla cdmo deben estar instalados los artefactos, qué
materiales se deben usar y las condiciones que deben cumplir las instalaciones
para evitar riesgos.

b. Pruebas de Estanqueidad

- Aqui se detalla el procedimiento para probar la estanqueidad (verificacion de
pérdidas) de las conexiones de gas. Para la revisidon de calefactores, es crucial
este capitulo, ya que establece que toda la instalacién debe someterse a una
prueba de presidn de gas para asegurar que no existan fugas en las uniones y
conexiones.

c. Inspecciéon y Mantenimiento Preventivo

- Este capitulo establece que se deben realizar inspecciones regulares de los
artefactos a gas para verificar su estado general y asegurar que no haya
deterioros o componentes sueltos que puedan provocar fugas.

d. Verificacion de Estanqueidad

- Similar a la NAG-200, se describe como realizar las pruebas de estanqueidad. Se
mencionan los procedimientos para inspeccionar las conexiones, juntas y
valvulas. Se recomienda utilizar un detector de gas o una solucién jabonosa para
verificar fugas.

- Parahacer la prueba de fugas de gas, se debe utilizar un detector de gas o aplicar
una solucion jabonosa en todas las conexiones y uniones. Si hay una fuga, se
formardan burbujas.

- Alternativamente, realizar una prueba de presidon segun lo estipulado en las
normas.

- Reparacion de posibles fallos: Si se detectan fugas, serd necesario reparar las
uniones defectuosas o sustituir los componentes dafiados.

- Verificacién final: Una vez corregidas las fugas (si las hubiera), se debera volver
a realizar la prueba para garantizar que el calefactor esté libre de pérdidas de
gas.

- Capacitacion técnica: Solo personal autorizado y capacitado puede realizar estas
revisiones, ya que una instalacién incorrecta o revision deficiente puede ser
peligrosa.

4.4. Evaluacion del estado general de calefactores segun la normativa establecida

Los pasos a seguir para realizar la evaluacion del estado general de los calefactores, segin
la normativa vigente, son los siguientes:

Esta normativa establece los requisitos generales para los artefactos de gas y sus
instalaciones.
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a. Instalacion de Artefactos:

- Inspeccion Previa a la Instalacién: Antes de cualquier instalacion o evaluacion
del estado del calefactor, se debe verificar que las instalaciones cumplan con
las normas de seguridad y eficiencia establecidas.

b. Mantenimiento y Seguridad de los Artefactos

- Verificacién del Funcionamiento: Aqui se indica cédmo realizar la revisién
periddica y qué aspectos del funcionamiento del calefactor se deben evaluar.
Se deben revisar las conexiones de gas, valvulas y sistema de encendido.

- Estado de Componentes Esenciales: Esta parte trata sobre los controles
especificos para verificar el estado de los quemadores, conductos de
evacuacién y elementos de seguridad del artefacto.

c. Revisidn de Condiciones del Artefacto Instalado

- Control de Instalacion Correcta: Es necesario asegurarse de que el calefactor
esté correctamente instalado, conforme a las distancias minimas
reglamentarias y con una correcta ventilacion.

- Revisién del Ambiente de Instalacién: Se deben observar las condiciones del
lugar donde esta instalado el calefactor, asegurando que no haya obstrucciones
gue impidan la correcta ventilacion.

d. Inspeccion visual

- Evaluacién General del Estado Fisico del Artefacto: Se requiere hacer una
inspeccidn visual para detectar signos de corrosién, desgaste u otros dafios
fisicos en el aparato.

- Verificacién de las Conexiones de Gas: Se especifica el procedimiento para
revisar las conexiones de gas y asegurar que no haya fugas.

e. Pruebas funcionales

- Prueba de Encendido: Se debe realizar una prueba de encendido para verificar
el correcto funcionamiento del calefactor, incluyendo el sistema de piloto y
encendido electrénico si lo tiene.

- Prueba de Estanqueidad y Seguridad: Se debe realizar una prueba de
estanqueidad para verificar que no existan fugas en el sistema de gas. Ademas,
se debe probar que los dispositivos de seguridad, como las vdlvulas de corte,
funcionan correctamente.

f. Condiciones de Seguridad del Lugar

- Verificaciéon de la Ventilacidon Adecuada: Es crucial asegurarse de que el lugar
donde se encuentra el calefactor tenga ventilacion suficiente segun los
requisitos de seguridad.

- Cumplimiento de las Distancias Reglamentarias: El calefactor debe estar
colocado a las distancias minimas de seguridad respecto de paredes y otros
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- Documentacién y Recomendaciones:
- Alfinalizar la evaluacién, es necesario documentar los resultados v, si se
detectan problemas, emitir recomendaciones para su correccion (NAG-200).

Evaluacion del estado general de calefactores segun la normativa establecida

Con el fin de garantizar la correcta ventilacidn y combustién de los calefactores,

se deberdn evaluar diversos aspectos, los cuales se detallan a continuacion segun las
normas NAG-200 y NAG-226.

a.

Ventilaciéon del ambiente
Requisitos de ventilacion

Establece que los ambientes donde se instalen calefactores deben tener
ventilacion suficiente para garantizar la renovacién del aire. Es obligatorio contar
con aberturas permanentes hacia el exterior o sistemas de ventilacion forzada.
Tipos de ventilaciéon: los diferentes tipos de ventilacion permitidos (natural o
forzada) y las condiciones para cada uno, como las dimensiones minimas de las
aberturas de ventilaciéon en relacion con la capacidad del calefactor.

Revision de ventilacion existente. Se debe verificar que el ambiente cuenta con los
medios de ventilacion adecuados y que estos no estén obstruidos o bloqueados.
Este paso es esencial para evitar la acumulacién de gases peligrosos como el
monoxido de carbono.

Distancias de seguridad.

Distancias respecto a ventanas o rejillas de ventilacién. Especifica las distancias
minimas que deben existir entre el calefactor y las aberturas de ventilacion, para
garantizar una correcta evacuacién de gases y evitar recirculacion de aire viciado.
Condiciones del ambiente y ventilacidn.

Verificacion de la ventilacion acumulada

Describe el procedimiento para comprobar que el ambiente donde esta instalado
el calefactor tiene una correcta ventilacién, y detalla las medidas de las aberturas
necesarias en funcion del volumen del ambiente y la potencia del calefactor.
Control de emisiones

Evaluacién de gases de combustion. Establece que los calefactores deben estar
conectados a un sistema de evacuaciéon que permita una salida segura de los
productos de la combustidén, garantizando que no se acumulen dentro del
ambiente.

4.6. Aptitud del calefactor
Puntos a tener en cuenta para garantizar que el calefactor esté en condiciones:
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a. Mantenimiento y Seguridad

- Revision del funcionamiento. En este apartado se detalla como verificar el
funcionamiento del calefactor, incluyendo la correcta operacién de todos sus
componentes y la estabilidad de la llama. Se debe revisar el sistema de encendido,
valvulas de control de gas y cualquier componente esencial para su correcto
desempeiio.

b. Estado de los componentes esenciales

- Se especifica la revision del estado de los quemadores, conductos de evacuacién
de gases y otros elementos claves del calefactor.

- Asegurar que no exista corrosién o desgaste que pueda comprometer la
seguridad del artefacto.

c. Revision de la instalacion

- Verificacién de la correcta instalacidon. Es importante verificar que el calefactor
haya sido instalado cumpliendo con las distancias minimas de seguridad, las
conexiones de gas adecuadas, y que exista una ventilacidon suficiente para la
correcta evacuacion de los gases de combustidn.

- En este punto se deben inspeccionar las condiciones del ambiente donde se ha
instalado el calefactor, incluyendo la presencia de ventilacion adecuada vy la
ausencia de obstrucciones que puedan dificultar la salida de los gases.

d. Funcionamiento de los quemadores

- Control de la llama. Se debe verificar que la llama del quemador sea de color azul
y estable. Una llama amarilla o inestable puede indicar una combustién deficiente,
lo que podria comprometer la seguridad y eficiencia del calefactor.

e. Inspeccion visual

- Evaluacién del estado fisico del calefactor. Se debe realizar una inspeccion visual
del artefacto para detectar posibles signos de desgaste, corrosién o dafios visibles
que pudieran comprometer la seguridad. Aqui también se incluyen las conexiones
de gas, que deben estar en buen estado.

f. Pruebas funcionales. Prueba de encendido

- Es obligatorio realizar una prueba de encendido para verificar que el calefactor
funcione correctamente desde el primer intento. Se debe observar la estabilidad
de la llama y el funcionamiento de los dispositivos de seguridad asociados.

g. Control de emisiones

- Medicidn de gases de combustidn. Durante las pruebas, es importante medir los
niveles de monéxido de carbonoy diéxido de carbono en los gases de escape. Esto
garantiza que la combustién es completa y que los niveles de gases tdxicos estan
dentro de los limites permitidos.

4.7. Aptitud del calefactor
Puntos a tener en cuenta para garantizar que el calefactor esté en condiciones:
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- Se debe realizar una revision completa del funcionamiento del calefactor,
asegurando que el encendido, la valvula de control de gas y los dispositivos de
seguridad funcionen correctamente.

- Verificar que no existan obstrucciones en el sistema de evacuacidén de gases y
que los elementos del calefactor estén en buenas condiciones.

b. Revision del estado de los componentes esenciales.

- Inspeccionar el estado del quemador, los conductos de evacuacién de gases, los
difusores de calor y cualquier otro componente critico del calefactor. Los
componentes deben estar limpios, sin signos de corrosidn o deterioro.

c. Condiciones de instalacion.

— Verificacion de la correcta instalacion.

- Asegurarse de que el calefactor esté instalado conforme a las distancias minimas
reglamentarias y que cuente con ventilaciéon adecuada. Verificar que las
conexiones de gas sean estancas y seguras.

- El calefactor debe cumplir con las especificaciones del fabricante y las normas de
instalacion vigentes para evitar situaciones de peligro.

d. Revisidn del ambiente de instalacién

- Verificar que el ambiente donde estd instalado el calefactor tenga ventilacion
suficiente. Es fundamental revisar que no haya obstrucciones en las rejillas de
ventilacion o sistemas de evacuacion de gases.

- Se deben evaluar las condiciones del lugar para evitar la acumulacién de
monoxido de carbono y garantizar la renovacién del aire.

e. Funcionamiento de los quemadores

- Control de la llama. Se debe verificar que la llama del calefactor sea de color azul
y estable. Una llama amarilla, inestable o con residuos de hollin puede indicar
una combustidn incompleta, lo que podria generar riesgos para la seguridad.

- Ajuste del suministro de gas. El suministro de gas debe estar ajustado para
asegurar una combustion eficiente. El flujo de gas debe ser regulado
adecuadamente para evitar una combustion rica (con exceso de gas) o pobre
(con exceso de aire), lo cual compromete el rendimiento y la seguridad del
artefacto.

5. REALIZAR PRUEBA DE HERMETICIDAD

Se debe verificar la hermeticidad de la instalacidn procediendo al cierre de todas las
valvulas de paso a los artefactos, comprobando durante 15 min que el totalizador del
medidor no registre pasaje de gas. La evidencia de pasaje de gas se debe considerar como
un “Defecto Principal”, y corresponde el corte de suministro. La Prestadora, en funcion
de las caracteristicas del medidor y la dimensién de la instalacion, puede realizar esta
prueba con otros dispositivos que aseguren su NAG-226. Asimismo, en los casos que por
las caracteristicas de la instalacidon no se pueda efectuar la prueba de hermeticidad a
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través del medidor, como ser el tramo comprendido entre el sistema de regulacién y el
de medicién, la Prestadora debe realizarla utilizando otros métodos y dispositivos que
posibiliten su verificacion.

caso que la prueba de con perdida se procederd a realizar la reparacién a fin de garantizar
que la prueba de satisfactoria. Se seguira el instructivo PSE-1004.

6. REALIZAR CERTIFICADO DE APTITUD

Luego de realizar la inspeccion general por el TGM se elevara un certificado de
aptitud (PSE-F002) elevado por el ente regulador de gas NARTURY el cual determinara la
aptitud del establecimiento en las instalaciones de gas.

7. ANEXOS:

- Documentos: PSEGAS- D004 Circuito de seguridad del GAS.

- Procedimientos: PSEGAS-P003 Circuito de revision de artefactos
- Instructivos: PSEGAS-1004 Pasos en la Prueba de Hermeticidad.

- Formulario; PSDGAS-F001 Control anual de instalaciones de gas. Certificado de
aptitud PSEGAS- F002.

8. REFERENCIAS

- Material de referencia segun las normas establecidas por el Ente Nacional Regulador
del Gas (ENARGAS) normativas NAG-200 / NAG-226

- https://www.enargas.gob.ar/secciones/normativa/pdf/normas-tecnicas/NAG-226.pdf

- https://www.enargas.gob.ar/secciones/normativa/pdf/normas-discusion/NAG-
200.pdf
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